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MECHS MESAS PMV

quality improving
systems GmbH

Eine Grundvoraussetzung fir zuverlassige Qualitatskontrolle in der Fertigung und im Warenein-
bzw. -ausgang ist die Sicherstellung der Genauigkeit und Einsatzfahigkeit der verwendeten
PrGfmittel.

Die MESAS PMV ist ein flexibles und leistungsfahiges Programmpaket unter Microsoft Windows.
Der Einsatz von Datenbanken mit Netzwerkfahigkeit (z.B. MS-SQL, Oracle, Interbase) garantiert
Ihnen langfristige Investitionssicherheit.

Schnell und einfach

Stammdaten-Tabellen stellen zentrale Informationen flr die anderen
Module der MESAS PMV Software bereit.

Stammdaten sind allgemeingiltige, programmdibergreifende Daten, die
einmal erfasst und in der Regel nicht oder nur selten geandert werden (z.B.
Teile- und Merkmalsdaten, Lieferanten, Fertigungsmaschinen etc.). Sie
sind die Grundlage fir die unterstitzenden Katalogfunktionen.

Durch die Eindeutigkeit der Stammdaten ist eine eindeutige Zuordnung und
Auswertung der erfassten Daten mdoglich.

Die Stammdatenverwaltung bietet eine Vielzahl von Katalogisierungs-
kriterien.

Stammdaten kénnen jederzeit, auch wahrend der Erfassung und
Uberwachung der Prifmittel erfasst werden.

Far jedes Prifmittel (Suffix) werden einmalig die Parameter festgelegt:
* Prifintervall

* Profort

» Lieferant

» Kostenstelle

* ggfs. Prifmerkmale und ihre Spezifikation

+ efc.

Das Datum der nachsten

» Sichtprifung

» MaBprifung oder

» Profmittelfahigkeitsuntersuchung

wird automatisch unter Berticksichtigung produktionsfreier Zeiten berechnet
und optimiert. Es ist ebenfalls mdglich bei Bedarf einzelne Prifmittel von
der Uberwachung auszuschlieen.

Eine Uberpriifung kann manuell oder (optional) auch automatisch durch
Ubernahme der Daten von externen Messmaschinen erfolgen.
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Priafmittel

MESAS PMV

9 Prafmitteltypen DEMO (V:14.10.2020 09:24:46)

gens Foeoe | Efies O o e e Een [ orm | p Fi2

ey §, Seite 3 @
Stammnumi] | Lenrentyp | Anzahi..| Anzanitasse | ~
024-ZNK-HG-51985 GEW RN M14 x Actributive Lahre 2 4 BeSte”ungen
024-2ZNK-HG-51986 GRENZLE © 16,500 Attributive Lehre 2 3 und
Releases
024-ZNK-HE-51588 ELEKTRONISCHER MESSDORN Elektronische-Lehre 2 1
-
024-ZNK-HG-51989 FUEHLSTIFTLEHRE 12,000 Attzibutive Lehze i 2
024-ZNKSHG-51990-001  LEHRZAHNRAD HART Lehrzahnrad 2
. v
< I >
............... ;
1 3
; SpeZIflkatlon um Prifmitteltyp Alle Merkmale des ausgewahlten Prafmittels
i \renname A || Merkmals-Nr. [Merkm-Name k. |Merkmal-Name (1ang) |soimass  |oTal |uTo
; des [T \ Durchmesser AussstGutseite Beu 10.7¢4)  10.773
i ausgewahlten FNZE.EHRDORN 11,000 |2 ° Durchmesser AusserGutseite Abgenutzt Merkma|e des
i - . I |3 \ Durchmesser Ausasrlusschuss
. Prifmitteltyps . ausgewahlten
_______________________ N
/ . . Prifmittels
. s. Seite 4 N
I O v
? < ¥ T \ >
Bearbeitung Stammnummer DEMO (V:14,10.2020 09:24:46) ¢ \ - m] b
£ 49 o 7 X v
; - \ = o
Stammnummer o Version S m i mmm oo 1| Letrte Anderung
Lehrenname \'! H'H H Wil |2s.02 €
., Spezifikation des !
4.3E / 20.06. o 1
' ausgewahlten B oo
) A |21.11.2014
Info |-7Fos6- VOLVC — BGSR- © Pri) [ |
i Prifmittels
; 1| Merkmale
|, ERGICIETEPE PP E Y i 3
= Suffixe
Grafik \ .
Text i '\
Firma |SCH eal| E chroeter & Lausen -
Ansprechpartner | [Kunde [ Lieferant \
Vorschrift | ‘\
erstelit durch [K ——— — ! <
7] Bearbeitung Prafmittel DEMO (V:14.10.2020 00:24:45) - o X
Fert-Ber./ OP-Nr y
9
Modelle Mitenbiiio Stammnummer 024-ZNK-HG-51857 Version |
Modellbez Fullnam Suffix & [t
P Getricbe M55/ M66 | b Lehreng | SEMLOLT0T Erstelt am

Teil-Nr.

21.1.2014 10

Teilebezeichnung

Zeichnungs-Nr. =

Eingangsdatum |25.01.2015

Kostenstelle (1€51

Miarbeiter
Modell
Fert -Ber. / OP-Nr.

Lehrengruppe

10 / 20

Standort |Lin3e

Station (20203

20 203 EX-CELL-O

Dateiverbindung

Sichtpruefung g
Masspruefung 52| |03.12.2018 o[ (02122019
Fahigkei 1
Info |-7F0%¢- VOLVO  BGSR-
Lagerort L 25
Halle A
) Risikobewertung [Minor 2 / mittel Turnus 27 bis 52

Firma |SCH s:+|| Fa.Schroeter & Lausen
erstellt durch [K 5] 0. Kirschnick

[ Produktionsfreie Zeiten nicht neu berechnen

Modelle Teile Wird verwendet mit
Modell Teil-Nr. o) Stammnummerref
P Getriebe M56 / M66 ) -7F096- VOLVO »
BGIR-TF096-MB 25.05

v
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MESAS PMV

Vorhandene Prifmitteltypen

QPrﬁfrv_w
Bems| B o

Prufmittaltypen im

10.2020 09:24:46)

S| &7 %5 &FB. e Aern | p 12

Stammnummer \I Lehrenname

lLehrentyn

@" | Bestelidatum lBesmeIIMenqe ’
| Anzahi_| Anzahittasse |

024-ZNK-HG-5188%5 GEWINDE-LEHRDORN M14 x Attributive Lehre 2 4
| Aenderungsnummer | Verwertung
024-ZNK-HG-51986 ZLEHRDORN 16,500 Attributive Lehre 2 3
o 51687 2 3 I
024-ZNK-HG-51588 ELEKTRONISCHER MESSDORN Elektronische-Lehre 2 1
024-ZNK-HG-51589 " FUEHLSTIFTLEHRE 12,000 Attributive Lehre 1 2
024-ZNK-HG-51990-001 LEHRZAHNRAD HART Lehrzahnrad 2
- v
< 1 >
Prifmittel zum Prifmitteltyp l Alle Merkmale des ausgewahiten Prifmittels
! ~ || merkmalsNr. |merkm-Name k. [Werkmal-Name (lang) |solMass  |oTol |uTo A
|2 Durchmesser RusserGutseite Neu 10.764 10.773
|2 Durchmesser AusserGutseite Abgenutzt 10.700 10.700
P L la._ . Durchmesser AusserAusschuss 11.300 11.308
i i .
i Spezifikation des :
i ausgewdhlten i
E Prafmitteltyps : -
< b e >
Tabelle :GlobalPlanmg\ﬁﬁzahl Sdtze :::i\ln:mn :Tabelle anzeigen
Bearbeitung Stammnummz$EMO (V:14.10.2020 09:24:46) — ] X
% 7 X
Stammnummer 12 = Wersion Letrte Anderung
Lehrenname 25.02.2016
33F./ 20062008 Erstelitam
21.11.2014
Info |-TFOS€- VOLVD  BGSR- AELLL20L
Merkmale
Suffixe
Grafik 2
Text | GEE:
Firma
Ansprechpartner
Vorschrift
erstellt durch |K i,
Fert-Ber / OP-Nr.
Modelle Mitarbeiter Teile Wird verwendet mit
Modellbez Fullname Teil-Nr ~ Stammnummerref
P Getriebe M56 / M66 | P Lehrengruppe » -7TF096- VOLVO »
BGYR-TF096-MB
v
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Priufmittel des gewahlten Typs

114.10.2020 09:24:46)

m

Frs Lo By £F11Ig"F11 p Fi2

MESAS PMV

= =] X

71 J1 enoe

@. | Bestelidatum ! BestellMenge ’

GRENZLEHRDORN @&

ILehrennama ]Lahrentyp ]Anzahl ..lAnzahIMasse | A

GEWINDE-LEHRDORN M14 x Attributive Lehre 2 4 T T
Aenderungsnummer |Verweriung

GRENZLEHRDORN 16,500 Attributive Lehre 2 3

0 |Actributive

024-ZNK-HG~5) ELEKTRONISCHER MESSDORN Elektronische-Lehre 2
024-ZNK-HG-51 FUEHLSTIFTLEHRE 12,000 Attributive Lehre 1 2
024-ZNK-HG-51 i LEERZAHNRAD HART Lehrzahnrad 2
v
< >
Priifmittel zum Pn.rﬁ'mlt\ P | Alle Merkmale des ausgewahiten Prifmittels
Suffix |Lehrenname A | | Mmerkmats-Nr. |merkm-Name k. [Werkmal-Name (lang) |solMass  |oTol |uto A
11 Durchmesser AusserGutseite Neu 10.764 10.773
B _GRENZLEHRDORN @ 11,000 |2 _ _. _ Durchmesser AusserGutseite Abgenutzt 10.700 10.700
| ipe . 1 Durchmesser AusserAusschuss 11.300 11,308
; Spezifikation des .
g gewahlten Prifmittels
. 1
¢ (Suffix) i
. e
< - > | < >
Tabelle :Global?lanung\i'j)}nlahl Sdtze :::Aln:mn :Tabelle anzeigen
= 1
l
Bearbeitung Prafmittel DEMO 4V:14.10.2020 08:24:46) — ) X
£ o v SEl =] v
Stammnummer 024-ZNE-HE-51827 Version J | Letzte Anderung
Suffix = [1 01.10.2019 20
I S.0E 1.04 2018
Lehrenname GREN Ersielt am

Teil-Nr.

Teilebezeichnung :

Zeichnungs-Nr. i

21.11.2014 10

38807

Eingangsdatum |25.01.2015

Kostenstelle [1651

Senproetorg [ | | 8|

Miarbefter |Lehrengruppe

Masspruefung | WK 52| [03.122018 | 02122013

Kodel

Fahigkeit 1| .

Fert-Ber. /OP-Nr [10 , 20

Standort |Linie

Station 120203
20 203 EX-CELL-O

Dateiverbindung

Lagerort |L 25 Fmim i m m e m D m i m i m i mm i — Do oo

| mesovewenung Minex 2 5 Prufintervalle (in Wochen) kann fir

nfo [-7F05¢6- WLVD\K

Hale |A ! Die Art der Priifung und die

jedes Prufmittel (Suffix) individuell

Firma Fa.Schroeter & Lausen

erstellt durch [K iz

| J. Kirschnick
[]Produktionsfreie Zeiten nicht neu berechnen

festgelegt werden.

Das Datum der n&chsten Prifung wird
automatisch berechnet und unter

! Berlcksichtigung produktionsfreier

Modelle Teile Wird verwendet mit] ) S
Model TeiN: s s ef; Zeiten optimiert.
P Getriebe M56 / MG6 b -7F096- VOLVO » .

BGIR-TF096-MB 25.05
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Uberwachung

MESAS PMV

£2 Uberwachungsprifung DEMO (V:14.10.2020 09:24:46) - O ®
gems greoeL @@r3 ) Fs o s (58 Fr @ e Byre| K Wi 71| | enoe
ﬁ Prifmittel im System Referenznummer : 0 Nur ein Tisch anzeigen

Stammnummer S. |Lehrenname ISicmPruaI. MassPruef.. | Faehigkeit.. | Tisch-Nr. | Kostenstelle |Risikobeweriung-.. |Station Lager.. |Ha. |SPC.. |Feri-Ber./ »
024-INK-HG-51986 A @J:muxmw{ 02.12.2019 378 1651 Minor 2 20203 Las (A 1o / 20
024-ZNK-HG-51986 B |GRENZLEHRDORN Minor 2 KISTE §

024-ZNK-HG-51987 A |GRENZLEHRDORN Minor 2 20203
024-ZNK-HG-51987 |B |GRENZLEHRDOR Volvo Lai Minor 2 KISIE 3
024-ZNK-HG-51988 |A ﬂzmunscnli 02.12.2019] 37e 1651 Minor 2 20203 L25 (A 1o/ 20
W

< >
Datum | vorgang |standont | sta.. |mitarbeiter |Tisen-r|Hal..|Lager.. |Kostenste. |Fert-Ber/0P-.. |Bemeriu... | Maschine A
03.12.2018 0%:47:50 Linie Linie Goeddertz, 378 A |L25 1651 10 7 20 20 203 |
20.02.2018 16:17:25 Lager Lager J. Kirschn KISTE 3

12:33:35|Masspruetung -——--
19.12.2017 13:15:31 Eingang Feinmessre >
05.12.2016 02:51:4% Linie Linie Goedde Historie der 0 203 1.

<

Merkmale der ausgewahlten Prufung

Uberwachungspriifungen zum

26.01.2018

26.01.2018 12:33:35|2

12:33:3%

Durchmesser Aus Gutseite

Heu

>

gewahlten Prifmittel
1 L Kal.Prim. Bemerkung

10.704 10.700&) 0.000

2€.01.2018 12:33:35|3

11.300

11. 30

11.281 11.301

Tabelle :GlobalPlanung\PPUebQry |Anzahl Sétze :12 |Aktion :Tabelle anzeigen

Die Prufergebnisse kbnnen manuell oder automatisch erfasst werden, z.B. durch Anbindung

an:

 Automatische Prifmitteliberwachungssysteme

« La&ngenmesssysteme

« Prifmittelféhigkeitssoftware etc.

[) Merkmale DEMO (V:14,10.2020 09:24:46) - ] X
= FeoRelati 7%+
Stammnummer g25-7) =
Suffix
Vorgang ¥
Datum | 11.09 2025 &
| M| Merkm -Name... |[Merkmal-Nam... |Solimass |u-Tol. | o-Toi |MESSWERT(ABS) |Mas... |KalPrim. Bemerk.. | ~
L | Durchmesser A|Gutseite Neu 10.764 10.755 10.773 ‘ 10.7&5
4 Durchmesser A Gutseite Abger 10.700 10.700 10.700 S gl
|3 Durchmesser A Ausschuss 11.300 11.291 11.305 @ mm
Dieses Beispiel zeigt die Messergebnisse der gepriften Ergebnisse an einem
Handmessplatz.
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Reports
Die MESAS PMV Software umfasst einige Standardreports.
Zusatzliche Reports und individuelle Anpassungen kénnen von uns auf
Anfrage erstellt werden.
(@) Report Preview : — ] x
- y = =T |
z.B. Statusreport mit den - Bl e
monatlichen Uberwachungs- =
prafungen
23/01/2006
\QStatusreport Monat von ov01/2005  bis 310172008
Anzahl bearbeitete Priufmittel
erledigt offen
Sichtpriifung 2830 10
Kalibrierungen 2445 21
Lehrenfahigkeit. 279 13
(@) Report Preview : — ] x
Jor 17 e e o = W = - | Bl Close
z.B. Diagramm der
gemessenen Merkmale
\&Merkmale
tammnummer Suffix
024-3NK-HA-00456 A
N Name uTt oT Sollwert Unit
4 Durchm. 23.77 oben 0 0.004 BT

0.004
0.003
0.002
0.001

~ (Tol=0.004

Nr. Name uT oT Sollwert Uniit
5 Durchm. 23.77 unten 0 0.003 377

0.003

" Tal=0.003
0.002

0.001

UTol=0
MESAS quality improving systems GmbH o~ Tel. 06853 / 50088 - FAX 06853 / 30858 6/7
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(@) Report Preview:

MESAS PMV

= O X
B R ) = = = =) = W b & @ « N Close
Status-Report
Anzahl Prifmittel im System 4296
(@) Report Preview: = O X
Wy N5 = dm mp m = W 2 e s Nl Close
Priifli Date : 23401 2006
" . P 1
coltggggzl}gr 2301/2006 — 26/01/2006 Anz. ;rggfungenzzﬂls
Stammnummer Suffix Prifort Ti Arbeit g Prifmittel Position
- : A Sichtprif Shop Floor 8787 7061 OPOOI0 MASTER G2
WOChenUberSICht der Zu Izcalllg'rlerﬂzg 16.02.2005 MASTER CENTRE
prifenden Prifmitteln LehremEhigkett
A Sichtprifung Shop Floar B78T 7061 OPOOI0  INDICATOR G2
Kalibrierung 16.02 2005 CENTREDEPTH
§ Lehrenfahigkeit
024ZN 29 A Sichtpriifung Shop Floor 878T 7061 OPO0I0  RUNOUT GAUGE G2
Kalibrierung 16.02 2005 MAIN GAUGE
Lehrenféhigkeit
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