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systems GmbH

lhr CAQ-Profi
Innovativ in der Qualitatssicherung

MESAS

quality improving systems GmbH
Hinten auf der Gass 3

D-66646 Marpingen, Deutschland
Tel. (0 68 53) 5 00 88

Fax (0 68 53) 3 08 58

email: info@mesas.de

Internet: www.mesas.de

Die Firma MESAS quality improving systems GmbH ging 2009 als Nachfolgeorganisation der
MESAS Gesellschaft fir Mess-Erfassungs- und Auswertecomputersysteme mbH hervor.

Das Unternehmen verfugt neben seinen erfahrenen und hochmotivierten Mitarbeitern und den
beiden Geschaftsfihrern Rudi Briick und Klaus Spreuer, Uber eine Palette von seit Jahren in der
industriellen Messtechnik und Qualitaitsmanagement eingefiihrten und bewéahrten Produkten
sowohl im Software- wie auch im Hardwarebereich.

Die von MESAS q.i.s. GmbH vertricbenen CAQ-Systeme werden in den verschiedensten
Industriebereichen zur Uberwachung der Produktion und Sicherung der Qualitatsziele eingesetzt.

Unter den Kunden befinden sich die filhrenden Hersteller der Automobilindustrie und deren
Zulieferer.

Das Unternehmen legt groBen Wert auf die Entwicklung von technischen Neuheiten im Bereich der
Messwerterfassung und Verarbeitung sowie im Bereich der Qualitatsdatenibertragung.

MESAS q.i.s. GmbH hat sich zum Ziel gesetzt, durch eine flexible Produkt- und
Dienstleistungspalette auf den Bedarf der Kunden einzugehen und sie bei der L&sung ihrer
Aufgaben im CAQ-Bereich zu unterstitzen.
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MESAS Produktubersicht

quality improving
systems GmbH

MESAS Industriemessrechner

MESAS femto

MESAS pico-15-light

MESAS pico-17

MESAS IPC

MESAS IPC 54

MESAS SPC-Kit, CAQ-Hard- und Software fir lhren PC
MESAS Messrechner im Vergleich

MESAS Optionen / Zubehor

MESAS Interface

MESAS tetra USB fur Induktivtaster, Inkrementaltaster und
Analogspannungen

MESAS tetra universe fur Induktivtaster, Inkrementaltaster und
Analogspannungen

MESAS tetra bluetooth fur Induktivtaster und Analogspannungen
MESAS tetra mobile - Adaption an vorhandene Induktivtaster
MESAS pneu fir pneumatische Messmittel

MESAS digi pneu fir pneumatische Messmittel

MESAS tetra Ethernet fir Induktivtaster und Analogspannungen

MESAS Software

MESAS MQMD-Software unter Windows
MESAS QUANA- Manufacturing Execution System
MESAS PMV — Prifmittelverwaltung

Systeme
MESAS PG 1000 — Schneidwerkzeugprufsystem
MESAS Karosseriemesssystem
Referenzen
MESAS Referenzliste CAQ-Systeme
MESAS Referenzliste Maschinensteuerung
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MESRS MESAS femto

quality improving
systems GmbH

Kurzbeschreibung

Das Messwerterfassungs- und Auswertesystem
"MESAS femto“ ist ein Mini-Anzeigesystem mit 8,4 " ]
Display und Touchscreen

Die leistungsstarke L6sung zum Anschluss an manuelle,
halb- oder vollautomatische
Mehrstellenmesseinrichtungen

Bis zu 8 Messeingange l

Programmierbare Messablaufe fir statische und — .)
dynamische Messaufgaben | reses somto |

Parallele Messwerterfassung und Verarbeitung
MESAS Kurzzeitstatistik

Hardwareausstattung der Grundausbaustufe

Embedded CPU mit 4 GB RAM
Mindestens 64 GB Festspeicher einschl. Controller
Eingebautes hochauflésendes 8,4"- Color-Display mit Touchscreen einschlieBlich Interface

1 externes Messinterface MESAS tetra USB mit 4 Messeingangen, 16 Bit-Auflésung, zum Anschluss
von Induktivtastern

2 USB Schnittstellen
Netzwerkanschluss RJ45

Softwareausstattung der Grundausbaustufe

MESAS - Messwerterfassungssoftware mit Kurzzeitstatistik

Betriebssystem:
- Microsoft Windows 7 Professional 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows 10 Professional 32bit oder 64bit

Auf Wunsch:
- Microsoft Windows 7 Ultimate 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows 10 Ultimate 32bit oder 64bit
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MESRS MESAS femto
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Optionen

Anpassung an diverse Spannungsversorgungen (z.B. 110V /60Hz ....)

Unterstutzung zur Erstellung von Prifplanen, Teileskizzen, Maschinennachsteuerungen, Klassierung
etc.

Maschinennachsteuerung Uber digital 1/0

Externe spritzwassergeschutzte Bedientastatur, Schutzklasse 1P54
Datenschnittstelle zu Microsoft Excel

Datenschnittstelle zu Q-DAS gs-STAT Me.XX

Inbetriebnahme, Schulung

Erweiterte Garantie

Technische Daten

Versorgungsspannung: externes 12 Volt Netzteil
MaBe (BxHXx T): ca. 300 x 240 x 90 mm
Schutzklasse: IP54

Gewicht: 3,5kg
Umgebungstemperatur: 0-45 °C

KUhlung durch interne Luftzirkulation, ohne Ansaugen der
Hallenluft, ohne Filter und Lifter nach auBen

Garantie: 24 Monate Werksgarantie ab Lieferdatum
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Mqus MESAS pico 15 light

quality improving
systems GmbH

Kurzbeschreibung

Das Messwerterfassungs- und Auswertesystem
"MESAS pico-15-light“ ist ein PC-kompatibler
Industrierechner mit 15 " Display

Die leistungsstarke Losung zum Anschluss an manuelle,
halb- oder vollautomatische Mehrstellenmesseinrichtungen

Bis zu 64 Messeingange tber MESAS tetra USB

Frei programmierbare Messablaufe fur statische und
dynamische Messaufgaben

Parallele Messwerterfassung und Verarbeitung
Statistische Auswertung nach IATF 16949

Hardwareausstattung der Grundausbaustufe

Intel Core I3 mit min. 4 GB RAM

SSD — Festplatte mit min. 64 GB Kapazitat

Eingebautes hochauflésendes 15"- Color-Display einschlieBlich Interface
Tastatur- und Mausanschluss frontseitig unter Schutzklappe

4 USB Schnittstellen

Netzwerkanschluss RJ45

Externe spritzwassergeschiitzte Bedientastatur, Schutzklasse I1P54

Softwareausstattung der Grundausbaustufe

MESAS — MQMD Einzelplatzversion mit Reporter unter Windows

Betriebssystem:
- Microsoft Windows 7 Professional 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows 10 Professional 32bit oder 64bit

Auf Wunsch:
- Microsoft Windows 7 Ultimate 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows Ultimate 10 32bit oder 64bit
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MESAS MESAS pico 15 light

quality improving
systems GmbH

Optionen

Funk-LAN Anbindung
Erweiterung auf Profibus / Interbus

Externe Erweiterung mit 16 Opto-Eingéngen und 16 Opto-Ausgéngen im Verbindung mit MESAS tetra
USB

ASCII Tastatur und Maus funkbetrieben

Unterbrechnungsfreie Stromversorgung

Touchscreen

Externer Bildschirm und Bedientastatur fir Parallelmessplatz
Anpassung an diverse Spannungsversorgungen (z.B. 110V /60Hz ....)

Unterstltzung bei der Erstellung von Prifplénen, Teileskizzen, Maschinennachsteuerungen, Klassierung
etc.

Sonderlésungen z.B. FFT (Fast Fourier Transformation), Schleifdellenerkennung, Balligkeitspriifung,
Klassierung etc.

Bildgesteuerte Bedienerfiihrung

Datenschnittstelle zu Microsoft Excel

Datenschnittstelle zu Q-DAS gs-STAT Me XX

MESAS Implement zur automatischen Prifplanerstellung aus einem Maschinenprotokoll
Inbetriebnahme, Schulung

Erweiterte Garantie

Technische Daten

Versorgungsspannung: 110-240 V Wechselspannung, 40 — 60 Hz / 200 VA
MaBe (BxHx T): ca. 450 x 417 x 280 mm

Schutzklasse: IP54

Gewicht: 15,5 kg

Umgebungstemperatur: 0-45 °C

Kihlung durch interne Luftzirkulation, ohne Ansaugen der
Hallenluft, ohne Filter und Lifter nach auBen

Anschlusskabel: 1 Netzkabel 1,5 m
Garantie: 24 Monate Werksgarantie ab Lieferdatum
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MESAS MESAS pico 17

quality improving
systems GmbH

Kurzbeschreibung

Das Messwerterfassungs- und Auswertesystem
"MESAS pico-17* ist ein Industrierechner mit
17 " Touch-Display

Integriertem Warmetauscher mit Heatpipe
Integriertem RFID-Leser

Die leistungsstarke Losung zum Anschluss an
manuelle, halb- oder vollautomatische Mehrstellen-
messeinrichtungen

Bis zu 128 Messeingange

Frei programmierbare Messablaufe fiir statische und
dynamische Messaufgaben

Parallele Messwerterfassung und Verarbeitung
Statistische Auswertung nach IATF 16949

Hardwareausstattung der Grundausbaustufe

Intel Core 15 2,4GHz mit min. 4 GB RAM

SSD - Festplatte mit min. 64 GB

2 USB-Anschlisse frontseitig, Schutzklasse IP 54

4 USB-Schnittstellen rickseitig, Schutzklasse IP 54
I/O-Interface mit 16 Opto-Eingdngen und 16 Opto-Ausgéngen
Netzwerkanschluss RJ45

17" Touch-Display

Softwareausstattung der Grundausbaustufe

MESAS SPC-Softwarepaket unter Windows mit Modulen zur Prifplanung, Messdatenerfassung und
Prozessbegleitenden Auswertung fiir die Kernaufgaben der Statistischen Prozesslenkung.

Betriebssystem:
- Microsoft Windows 7 Professional 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows 10 Professional 32bit oder 64bit

Auf Wunsch:
- Microsoft Windows 7 Ultimate 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows Ultimate 10 32bit oder 64bit
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MESAS MESAS pico 17

quality improving
systems GmbH

Optionen

Maximal128 externe Messeingange mit 16-bit-Aufldsung fir Induktivtaster bzw. Analogspannungen
Mikroprozessorgesteuerte Schnittstelle zum Anschluss von MESAS tetra universe / pneu
Zusétzliche Erweiterung zum Anschluss weiterer MESAS tetra universe / pneu

Messmittel-Interface zum Anschluss von digitalen Messmitteln der Typen Mitutoyo, Mauser, Sylvac,
TESA (Anzahl der Eingange, FuBschalteranschluss etc. auf Anfrage)

Multiport RS232-Schnittstelle, wenn mehr als 4 externe RS232-Schnittstellen bendtigt werden, z.B. 8-
fach, 16-fach sowie andere auf Anfrage konfigurierbar

Erweiterung auf Profibus / Profinet / Interbus inkl. Software
Erweiterung auf 32 Opto-Eingange und 32 Opto-Ausgénge
Glasfaser-Netzwerkkarte

WLAN Anbindung

DVD Brenner

ASCII Tastatur und Maus funkbetrieben

Externe spritzwassergeschiitzte Bedientastatur, Schutzklasse P54
Zusatzlicher Bildschirm und Bedientastatur fir Parallelmessplatz
Unterbrechungsfreie Stromversorgung

Bildgesteuerte Bedienerfiihrung

Erstellung von Prifpléanen, Teileskizzen, Maschinennachsteuerungen, Klassierung etc.

Sonderlésungen z.B. FFT — Fast Fourier Transformation, Schleifdellenerkennung, Balligkeitspriifung,
Klassierung etc.

Datenschnittstelle zu Microsoft Excel
Datenschnittstelle zu Q-DAS gs-STAT ME
MESAS Implement zur automatischen Prifplanerstellung aus einem Maschinenprotokoll

Erweiterung der SPC-Software um die Module Priifauftragsverwaltung, Stammdaten,
Regelkartengestitzte Fertigungsplanung, Auswertung und Reports und Standardsoftwarelésungen fiir
spezialisierte messtechnische Anwendungen

Inbetriebnahme, Schulung
Erweiterte Garantie

Technische Daten

Versorgungsspannung: 110-240 V Wechselspannung, 40 — 60 Hz / 200 VA
MaBe (BxHx T): Gerét: ca. 440 x 430 x 400 mm
Schutzklasse: IP54
Gewicht: 19,5 kg
Umgebungstemperatur: 0-45 °C
Anschlusskabel: 1 Netzkabel 1,5 m
Garantie: 24 Monate Werksgarantie ab Lieferdatum
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Kurzbeschreibung

Das Messwerterfassungs- und Auswertesystem
"MESAS ipc* ist unser PC-kompatibler Rechner mit
einem externen 15 " Display ohne besondere Schutzart.

Die leistungsstarke Losung zum Anschluss an
manuelle, halb- oder vollautomatische Mehrstellen-
messeinrichtungen

Bis zu 128 Messeingénge

Frei programmierbare Messablaufe fir statische und
dynamische Messaufgaben

Parallele Messwerterfassung und Verarbeitung
Statistische Auswertung nach IATF 16949

Hardwareausstattung der Grundausbaustufe

Intel Core I3 mit min. 4 GB RAM

SSD - Festplatte mit min. 64 GB Kapazitat

Eingebauter DVD-Brenner

IBM-PC-Druckerschnittstelle

Interface zum Anschluss von 2 externen MESAS tetra

I/O-Interface mit 16 Opto-Eingadngen und 16 Opto-Ausgéngen

Serielle Schnittstelle zum Anschluss von Messmitteln mit RS232C Ausgang
PS/2 Schnittstelle zum Anschluss der MESAS Bedientastatur

USB Schnittstellen

Netzwerkanschluss RJ45

1 externe spritzwassergeschiitzte Bedientastatur, Schutzklasse |IP54
1 externes hochauflésendes 15"- Color-Display

Softwareausstattung der Grundausbaustufe

MESAS - MQMD Einzelplatzversion mit Reporter unter Windows

Betriebssystem:
- Microsoft Windows 7 Professional 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows 10 Professional 32bit oder 64bit

Auf Wunsch:
- Microsoft Windows 7 Ultimate 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows Ultimate 10 32bit oder 64bit
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MESRAS MESAS IPC
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Optionen

Schnittstellenerweiterung zum Anschluss von MESAS tetra universe / pneu
Netzwerkkarte

Funk-LAN Anbindung

Erweiterung auf Profibus / Interbus

Erweiterung mit 16 Opto-Eingange und 16 Opto-Ausgange

ASCII Tastatur und Maus funkbetrieben

Unterbrechnungsfreie Stromversorgung

Externes 15" Display zum Einbau in Schaltschrank oder im Schutzgehause IP54
Anpassung an diverse Spannungsversorgungen (z.B. 110V / 60Hz ....)

Unterstltzung bei der Erstellung von Prifpléanen, Teileskizzen, Maschinennachsteuerungen, Klassierung
etc.

Sonderlésungen z.B. FFT (Fast Fourier Transformation), Schleifdellenerkennung, Balligkeitspriifung,
Klassierung etc.

Bildgesteuerte Bedienerfiihrung

Datenschnittstelle zu Microsoft Excel

Datenschnittstelle zu Q-DAS gs-STAT Me XX

MESAS Implement zur automatischen Prifplanerstellung aus einem Maschinenprotokoll
Inbetriebnahme, Schulung

Erweiterte Garantie

Technische Daten

Versorgungsspannung: 220 V Wechselspannung, 40 —60 Hz / 90 VA

MaBe (BxHXx T): 19", 4HE

Umgebungstemperatur: 0-45 °C

Anschlusskabel: 1 Netzkabel 1,5 m

Garantie: 24 Monate Werksgarantie ab Lieferdatum
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A MESAS IPC 54
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Kurzbeschreibung

" Das Messwerterfassungs- und Auswertesystem
"MESAS ipc 54 ist unser PC-kompatibler Rechner im
IP54 Gehause.

" Die leistungsstarke Lésung zum Anschluss an
manuelle, halb- oder vollautomatische
Mehrstellenmesseinrichtungen

¥ Bis zu 128 Messeingange

" Frei programmierbare MeBablaufe fir statische und
dynamische Messaufgaben

" Parallele Messwerterfassung und Verarbeitung
B Statistische Auswertung nach IATF 16949

Hardwareausstattung der Grundausbaustufe

" Intel Core I3 mit min. 4 GB RAM

¥ SSD - Festplatte mit min. 64 GB Kapazitat

¥ Eingebauter DVD-Brenner

" Interface zum Anschluss von 2 externen MESAS tetra

¥ 1/O-Interface mit 16 Opto-Eingangen und 16 Opto-Ausgangen

¥ Schnittstelle zum Anschluss der MESAS Bedientastatur

¥ USB Schnittstellen

" Netzwerkanschluss RJ45

¥ 1 externe spritzwassergeschiitzte Bedientastatur, Schutzklasse IP54

¥ 1 externes hochauflésendes 15"- Color-Display ohne besondere Schutzart

Softwareausstattung der Grundausbaustufe

¥ MESAS - MQMD Einzelplatzversion mit Reporter unter Windows

¥ Betriebssystem:
- Microsoft Windows 7 Professional 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows 10 Professional 32bit oder 64bit

= Auf Wunsch:
- Microsoft Windows 7 Ultimate 32bit oder 64bit
- Microsoft Windows Ultimate 10 32bit oder 64bit
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Optionen

Schnittstellenerweiterung zum Anschluss von MESAS tetra universe / pneu
Funk-LAN Anbindung

Erweiterung auf Profibus / Interbus

Erweiterung mit 16 Opto-Eingange und 16 Opto-Ausgénge

ASCII Tastatur und Maus funkbetrieben

Unterbrechnungsfreie Stromversorgung

Externes 15“ Display zum Einbau in Schaltschrank oder im Schutzgehause 1P54

Unterstutzung bei der Erstellung von Prifplanen, Teileskizzen, Maschinennachsteuerungen, Klassierung
etc.

Sonderlésungen z.B. FFT (Fast Fourier Transformation), Schleifdellenerkennung, Balligkeitspriifung,
Klassierung etc.

Bildgesteuerte Bedienerfiihrung

Datenschnittstelle zu Microsoft Excel

Datenschnittstelle zu Q-DAS gs-STAT Me XX

MESAS Implement zur automatischen Prifplanerstellung aus einem Maschinenprotokoll
Inbetriebnahme, Schulung

Erweiterte Garantie

Technische Daten

Versorgungsspannung: 110-220 V Wechselspannung, 40 — 60 Hz / 90 VA

MaBe (BxHXx T): ca. 420 x 400 x 220 mm

Umgebungstemperatur: 0-45 °C

Anschlusskabel: 1 Netzkabel 1,5 m

Garantie: 24 Monate Werksgarantie ab Lieferdatum
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Kurzbeschreibung

" Das MESAS MQMD SPC-Kit erweitert Inren PC zum Messwerterfassungs-und Auswertesystem. Es ist
einsetzbar in allen Betriebsbereichen, die keinen besonderen Schutz des Rechners erfordern.

An eine freie serielle RS 232-Schnittstelle kénnen unterschiedliche Messmittelinterface zur Ubertragung
von Messwerten, die mit digitalen Handmessmitteln erfasst werden, angeschlossen werden, wie z. B.
MESAS mmi, MESAS inframess.

" Mittels der von MESAS entwickelten Einsteckkarten RS 422, sowie 16-Kanal I/O-Einsteckkarte inkl.
Kabelsatz kann lhr PC auch zum Anschluss von induktiven Messtastern aufgertstet werden.

MESAS SPC-Kit
fir digitale Messmittel:

“ MESAS SPC-Software Lizenz
¥ MESAS inframess Empfanger und Sender-Einheit

oder

" Messmittelinterface zum Anschluss von 5 digitalen
Messmitteln der Typen TESA, Mauser, Mitutoyo,
Sylvac
(andere auf Anfrage)

MESAS SPC-Kit
fir Mehrstellenmessvorrichtungen mit induktiven
Messmitteln:

" MESAS SPC-Software Lizenz

" RS422 Einsteckkarte

¥ 16-kanal I/O-Einsteckkarte incl. Kabelsatz
¥ externe Bedientastatur, Schutzklasse IP54

" MESAS tetra T/P mit 16 Induktivtastereingangen
TESA
(andere auf Anfrage)
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Hardware-Minimalkonfiguration

Pentium min. 512 MB Speicher
Festplatte mit 500MB freiem Speicherplatz VGA-Grafik 800 * 600
2 serielle RS 232-Schnittstellen 2 freie Steckplatze
1 parallele Centronics-Schnittstelle Microsoft Windows

MESAS SPC Software unter Windows

MESAS - Messwerterfassungssoftware mit Kurzzeitstatistik unter Windows

Optionen

Netzwerkanpassung flr Leitrechner

Treibersoftware zur Kopplung mit externen Messwertgebern
Maschinenkorrektur nach Mittelwerten (Nachsteuerung)
Teileskizzen der Werkstlcke

Langzeitauswertesoftware
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MESAS
Messrechner im Vergleich

Hardware

femto pico-15 light pico-17 ipc

. 8 extern 64 extern
Max. Anzahl Messeingénge nur USB nur USB 128 extern 128 extern
Bildschirm TFT intern intern intern extern
BildschirmgréBe 8,5" 15" 17" frei
Touchscreen ja optional ja optional
Tastatur-, Mausanschluss - Front Front Rickseite
ext. Bedientastatur IP54 optional ja ja ja
Motherboard / CPU Embedded VIA Intel Core 13 Intel Atom
RAM 512 MB 2GB 4 GB 2GB
3,5 " Floppy Laufwerk opt. ext. opt.ext. opt. ext. opt. ext.
DVD-Brenner - - opt. ext. opt. ext.
Festspeicher / SSD - . . .
Festplatte 4GB/ - -/mn64GB -/min64GB -/min 64 GB
Netzwerk RJ45 10/100 Mbit 10/100 Mbit 10/100 Mbit 10/100 Mbit
Digitale 10: Optoln / optional optional optional .
OptoOut 16/16 extern  16/16 extern  16/16intern  10/161ntern
waximale Anzahl digitale  46/16 exten  16/16 extern  64/64intern  64/64 intern
Profibus / Interbus /Profinet i ontional ontional otional
Schnittstelle P P P
Schnittstelle MESAS tetra - - 2 (max. 8) 2 (max. 8)
. 8

USB Schnittstellen 2 4 (2x USB 3.0) 2 (max. 6)
RS232 Schnittstellen 1 - 1 2
Schutzklasse IP 54 IP 54 IP 54 -
MaBe (B xHx T mm) 300x240x90 450x417x280 491x437x340 19", 4HE
Gewicht 3,5 kg 15,5 kg 19,5 kg 8,5 kg
Spannungsversorgung el 1'\‘2‘3”6" 110-240 VAC 110-240 VAC 110-240 V AC
Funk-LAN - optional optional optional
usv optional optional optional optional
Parallelbildschirm, - tastatur - optional optional optional
Touchscreen ja optional ja optional

MESAS quality improving systems GmbH
Hinten auf der Gass 3 - 66646 Marpingen, Germany
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Software

MESAS Messwerterfassung
mit Kurzzeitstatistik

MESAS MQMD
Einzelplatzversion mit
Reporter

MESAS MQMD
Netzwerkversion mit
Reporter

Programmierung der
Messablaufe

Max. Anzahl aktive
PrGfprogramme
Datenschnittstelle Excel
Datenschnittstelle qs-STAT
Me.XX

Automatische
Prifplanerstellung aus
einem CAD oder Host-
System

Prafplanibernahme aus
SAP

Ergebnisausgabe an SAP

Maschinensteuerung

Bildgesteuerte
Bedienerflhrung

Sonderlésungen

Betriebssystem

MESAS quality improving systems GmbH \'
Hinten auf der Gass 3 - 66646 Marpingen, Germany [
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Interfaces

" MESAS tetra universe
* Modulare Bestlckung fur Induktivtaster, Analoge Eingange
fir Spannung oder Strom, Inkrementale Linear oder Rod-
Geber
* 1 bis 16 Eingangen

¥ MESAS bluetooth
* Modulare Bestiickung fir Induktivtaster,
analoge Eingénge flr Spannung
* 4,8,12, 16 Eingéange
* AnschlieBbar an jeden Windows[l PC mit USB Schnittstelle
1.1 oder 2.0 (Typ A)

" MESAS tetra USB
*  Modulare Bestiuckung fir Induktivtaster,
analoge Eingénge fir Spannung

 4,8,12, 16 Eingénge @
* AnschlieBbar an jeden Windowsd PC mit USB Schnittstelle passsees
1.1 oder 2.0 (Typ A) Paseeseet
" MESAS tetra ETHERNET
* Modulare Bestiickung fir Induktivtaster, -
analoge Eingénge flr Spannung sssse
« 4,8,12, 16 Eingange E%&H—@
e Schnittstelle zum PC mit Ethernet (TCP/IP), Webservice
(SOAP)
¥ MESAS tetra pneu s

* zum Anschluss von pneumatischen MeBsystemen  sese
» Ausflhrung mit 1 bis 8 Pneu-Eingangsmodulen
» Bis zu 8 Eingénge fur Induktivtaster mdglich

Sisesese
seeeeses
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Messrechnererweiterungen

Zusétzliche 1/0O-Karte:
16 Opto-Eingénge und 16 Opto-Ausgénge

Profibus oder Interbus Schnittstellenkarte inkl. Software

Zusétzliche Erweiterung eines Messrechners zum Anschluss
weiterer MESAS tetra T/P

Zusétzliche Erweiterung eines Messrechners zum Anschluss
weiterer MESAS tetra universe / pneu

Messmittel-Interface zum Anschluss von digitalen Messmitteln der
Typen:

Mitutoyo, Mauser, Sylvac, TESA, (Anzahl Eingénge,
FuBschalteranschluB3, ect. auf Anfrage)

4-Kanal RS232-Schnittstelle zum Anschluss
von 4 Geréten z.B. Messmittel-Interface, Drucker, Nadler, usw.

Multiport RS232-Schnittstelle,

wenn mehr als 4 externe RS232 Schnittstellen bendtigt werden
z.B.8-fach, 16-fach sowie andere auf Anfrage konfigurierbar.

Bedienelemente

Externe spritzwassergeschiitzte Bedientastatur, Schutzklasse
IP54

Standard-Tastatur nach DIN 2137 fir alfanumerische Eingabe der
Teileprogramme (Sollwerte, Toleranzen etc.)

dto. als Folien-Tastatur, spritzwassergeschuitzt, IP65

S 14 -
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Startpult: 4 Starttasten und 2 SchllUsselschalter

Startpult: 6 Starttasten, 2 Schllsselschalter und 5 Leuchten

Startpult: 12 Starttasten, 2 Schliisselschalter und 5 Leuchten

Ampelsaule mit 5 Leuchten

FuBschalter / Pilztaster

Spannungsstabilisatoren und USV's

diverse Spannungsstabilisatoren sowie unterbrechungsfreie
Stromversorgungen auf Anfrage lieferbar

Drucker

Einfarben-Matrix-Drucker DIN A4, grafikfahig, incl. Druckerkabel
( verschiedene Typen auf Anfrage )

Farbtintendrucker ( verschiedene Typen auf Anfrage )
Laserdrucker ( verschiedene Typen auf Anfrage )

Schutzgehause fir den Drucker

Sonstiges

Option Maschinensteuerung

Vernetzung (Ethernet, Token-Ring etc. WIN, Novell, TCP/IP, PC-
NFS und andere auf Anfrage)

MESAS quality improving systems GmbH Vi Tiv Tel. 06853 / 50088 - FAX 06853 / 30858 3/3
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Kurzbeschreibung

Das Tastererfassungs- und transformations-Interface
MESAS tetra USB verfiigt Uber 4, 8, 12 oder 16
Eingadnge zum Anschluss aller gangigen Messtaster
(LVDT und Halbbriicke), sowie analogen Spannungen.

Es zeichnet sich durch sehr hohe Flexibilitat aus, da
verschiedene Messaufnehmertypen an ein MESAS
tetra USB angeschlossen werden kénnen.

Die Box ist anschlieBbar an Microsoft Windows 7 und . . .
Windows 10 PCs mit USB Schnittstelle Durch die Verwendung von COM Objects kénnen

die Messkanéle auch in Software von
Drittanbietern, wie z.B. Microsoft Excel
Applikationen etc. eingelesen werden.

IHRE VORTEILE ANWENDUNGSBEREICHE

¥ Hohe Flexibilitat durch modulares System " Verzahnungsprifung

¥ Sehr schnelle, hochprazise, zeitgleiche Erfassung | ® Endkontrolle
mehrerer Kanéle -
(z.B. 1140 Messwerte/s bei einer 4-kanal Box) Erfassung von Sensordaten

" AnschlieBbar an jeden Microsoft Windows PC mit Qualitatssicherung, automatische Teileprifung

USB 1.1 oder 2.0 Schnittstelle (Typ A) ® Industrielle Prozesskontrolle
" Integration und Weiterverarbeitung mit eigener “ R&D Instrumentation
Software z.B. in Microsoft Excel Tabellen, Gber
COM Objects
Software

®  Kommunikationsprogramme:
Oberflache zum Testen der Box
COM Objects fiir In-Process- und Out-of-Process Kommunikation mit Software von Drittanbietern,
wie z.B. Microsoft Excel Applikationen (VBA), Visual C, Borland Delphi. etc.

" Software- Anforderungen:
Betriebssystem Microsoft Windows 7 oder Windows 10
MESAS MQMD Software oder programmierbare Software, die COM-Objekte verarbeiten kann.
Diese Software sowie deren Installation ist nicht Bestandteil des Lieferumfangs.

MESAS quality improving systems GmbH /8 Tiv Tel. 06853 / 50088 - FAX 06853 / 30858
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Technische Daten

Messeingange: Induktivtastereingédnge fir alle gdngigen LVDT / Halbbrlicke:

Typen: Tesa, Solartron, Knabel, Mahr, Marposs andere auf Anfrage
max. Messbereich +/- 3,2 mm bei 0,1 um Auflésung
z.B. 0,061 pm Auflésung bei einem Tasterrange von +/- 2 mm

Analoge Messeingénge:

Anzahl -4 /-8/-16

Spannung DC +/- 5V, +/- 10V, 0-5V, 0-10V
... andere auf Anfrage

bei 4 Kanal : iber USB

bei 8/12/16 Kanal : Uber externes Netzteil
(110-240V IN, 50-60Hz, 1A, 12 V OUT)

Galvanische Trennung 1000 V
Microsoft Windows USB 1.1 und 2.0
Netzkabel 2 m, Netzteil Anschlusskabel 1,4 m

Datenkabel 2,5 m mit USB Typ A Verbinder
(maximale Léange des Datenkabels bei 4-kanal-Interface: 5m)

Spannungsversorgung:

Schnittstelle zum PC:
Anschlusskabel:

MaBe (B x H x T):

4 Eingénge :ca. 125 x 60 x 96 mm

8/12/16 Eingénge :ca. 260 x 96 x 180 mm
Gewicht: 4 Eingéange :ca. 500 g

8/12/16 Eingange :ca. 3.500 g
Schutzklasse: IP 54

EMV Vertraglichkeit: DIN EN61000-4-2 und DIN 61000-4-4, DIN EN55022

Optionen

16 Opto-Eingange / 16 Opto-Ausgénge (nicht fir 4-kanal Box)

14 ..
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Kurzbeschreibung

Das Tastererfassungs- und transformations-
Interface  MESAS tetra universe dient der
dezentralen Erfassung aller Arten von Tastern,
Messwertgebern und Analogsignalen im Bereich der
Messwerterfassung. Es zeichnet sich durch sehr
hohe Flexibilitat aus, da verschiedene
Messaufnehmertypen an ein MESAS tetra
universe angeschlossen werden kénnen. Samtliche
rechenintensiven Funktionen werden innerhalb des
MESAS tetra universe ausgefihrt.

Produktbeispiel

Das bedeutet fiir Sie:
Die Anbindung erfolgt tUber die MESAS Multi-Com
Karte. Es kénnen maximal 4 MESAS tetra universe
an eine MESAS Multi-Com Karte angeschlossen
werden (64 Kanale).

Flexibilitdt gegeniber dem Anforderungsprofil
durch modulares System

Abwicklung sehr schneller und hochgenauer
Messaufgaben durch parallele Multiprozessor-

TeCh n | k SPC- Messrechner Bis zu 4 externe MESAS tetra universe
1000 Werte / sec je Sensor Kanal D
Aufldsung 16 Bit ==

maximaler Ausbau auf 256 Messeingange je
nach Rechnerhardware mdglich

Technische Daten

Versorgungsspannung: 110/240 V Wechselspannung, 40-60Hz
automatische Anpassung an vorhandenes Netz

Leistungsaufnahme: 50 VA

Schnittstelle: MESAS Multi-Com

MaBe (B x Hx T): 330 x 140 x 205 mm

Gewicht: 3,5kg

Schutzklasse: IP54

Anschlusskabel: 1 Netzkabel 1,5 m

1 Datenlbertragungskabel 2,5 m mit 25 pol. Steckverbinder

14 ..
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Induktiv-Taster-Module je Tastereingang und Oszillator-Module

je Tastertyp
als 16 Bit — Auflésung verfligbar fiir:
Tesa und kompatible Solartron
Mahr Feinprof
Hirt Mitutoyo
Metem Marposs
Knabel sowie andere auf Anfrage

Analog-Module je Analogeingang

als 16 Bit — Auflésung verfligbar fiir:

Spannung DC = 3 Volt Strom DC 0 bis 20 mA
Spannung DC * 5 Volt Strom DC 4 bis 20 mA
Spannung DC + 10 Volt sowie andere auf Anfrage

Spannung DC 0-10 Volt

Inkremental-Module je Tastereingang

Heidenhain Sinus 1 Vss
Heidenhain Sinus 11 pA
Heidenhain TTL 5V

sowie andere auf Anfrage
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Kurzbeschreibung

Das kabellose Tastererfassungs- und transformations-
Interface MESAS tetra bluetooth verflgt Gber 4, 8, 12

. . -
oder 16 Eingdnge zum Anschluss aller géngigen S L ey [ ®
Messtaster (Halbbriicke) sowie von analogen ﬁﬁ‘ é- g
Spannungen. l 2
11}
-~ '
MESAS tetra bluetooth zeichnet sich durch hohe B o g @@
Flexibilitat aus, da verschiedene Messaufnehmertypen @ -
an eine Box angeschlossen werden kdnnen. ) |

Der Empfanger von der GréBe eines Memory Sticks
wird einfach auf die USB Schnittstelle eines Windows® —————
7 PC gesteckt.

Die Ubertragung der Messwerte von der
Tasterbox zum Messrechner erfolgt ohne
Kabelanbindung tiber Bluetooth Strecke.

IHRE VORTEILE ANWENDUNGSBEREICHE
Keine Kabelstrecke zwischen Messvorrichtung und Messaufgaben mit hoher Mobilitat beim
Rechner Messen
Ubertragungsradius 80 m Anwendungen, bei denen die Messmittel zum

Flexibilitdt durch modulares System Teil gebracht werden missen

Sehr schnelle, hochprézise, zeitgleiche Erfassung
mehrerer Kanale

AnschlieBbar an jeden Microsoft® Windows® PC
mit USB 1.1 oder 2.0 Schnittstelle (Typ A)

Highlights

Mobile Ubertragung tiber "Bluetooth Netzwerk"

Einfache Handhabung

4/8/12/16 Messeingange fur Induktivtaster und Analogspannungen
Akkubetrieben

Statische und dynamische Messungen

14 ..
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Software

Kommunikationsprogramme

MESAS tetra bluetooth

Oberflache zum Testen der Box
COM Objects fir In-Process- und Out-of-Process Kommunikation mit Software von Drittanbietern,
wie z.B. Microsoft® Excel® Applikationen (VBA), Visual C, Borland Delphi. etc.

Software- Anforderungen

Betriebssystem Microsoft® Windows® 7
MESAS MQMD Software oder programmierbare Software, die COM-Objekte verarbeiten kann, z.B.

Microsoft® Excel®.

(Diese Software sowie deren Installation ist nicht Bestandteil des Lieferumfangs.)

Technische Daten

Messeingéange:

Spannungsversorgung:

Schnittstelle zum PC:
Anschlusskabel:
Schutzklasse:

Induktivtastereingange fir alle gangigen LVDT / Halbbriicke:
Typen: Solartron, IET, Marposs, Mahr, Tesa andere auf Anfrage
max. Messbereich +/- 3,2 mm bei 0,1 um Auflésung

z.B. 0,061 um Auflésung bei einem Tasterrange von +/- 2 mm

Analoge Messeingénge:
Anzahl-4/-8/-16

Spannung DC +/- 5V, +/- 10V, 0-5V, 0-10V
... andere auf Anfrage

eingebautes Netzteil

optional eingebauter Akku mit Ladeeinheit mit 110-240V AC
Spannungsversorgung

Microsoft® Windows® Bluetooth
Netzkabel 2 m fiir Ladeeinheit

IP 54
I?elchwelte: 80m
Ubertragungswinkel: 360°
14 ..
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Kurzbeschreibung

Ubertragung der Messwerte ohne Kabelanbindung iiber
Bluetooth Strecke,
daher kein Verkabelungsaufwand

Komponentenldsung - adaptierbar an vorhandene
Messeinheit

Die Kommunikationseinheit wird an den vorhandenen
Messdorn angeschlossen

Ubertragung der Messwerte von bis zu 16 Induktivtastern

Der Empféanger von der Gré3e eines Memory Stick's wird
einfach am Computer eingesteckt.

Anwendungsbeispiel:

Messung von Durchmesser und Tiefe
mit 12 Induktivtastern an einem
Getriebegehause

Highlights

Mobile Ubertragung tiber "Bluetooth Netzwerk"

Einfache Handhabung

16 Eingadnge zum Anschluss von Standard-Induktivtastern
Akkubetrieben

Statische und dynamische Messungen

Anwendungsbeispiel

Komplettes Tasterinterface mit Bluetooth Kommunikationseinheit incl. Akku.
(GréBe: ca. 25 x9x9cm)

fest montiert an

einem Durchmesser-/Abstandsmessdorn mit 12 Tastern

(Der Akku wird Uber eine an der Messdornaufbewahrung adaptierte
Ladeeinrichtung aufgeladen.)
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Software

Kommunikationsprogramme

MESAS tetra mobile

Oberflache zum Testen der Box
COM Objects fir In-Process- und Out-of-Process Kommunikation mit Software von Drittanbietern,
wie z.B. Microsoft® Excel® Applikationen (VBA), Visual C, Borland Delphi. etc.

Software- Anforderungen

Betriebssystem Microsoft® Windows® 2000 oder XP.
MESAS MQMD Software oder programmierbare Software, die COM-Objekte verarbeiten kann, z.B.

Microsoft® Excel®.

(Diese Software sowie deren Installation ist nicht Bestandteil des Lieferumfangs.)

Technische Daten

Messeingéange:

Spannungsversorgung:

Schnittstelle zum PC:
Anschlusskabel:
MaBe (B xH x T):

Induktivtastereingange fir alle gangigen LVDT / Halbbriicke:
Typen: Solartron, IET, Marposs, Mahr, Tesa andere auf Anfrage
max. Messbereich +/- 3,2 mm bei 0,1 um Auflésung

z.B. 0,061 pm Auflésung bei einem Tasterrange von +/- 2 mm

Analoge Messeingénge:

Anzahl -4 /-8/-16

Spannung DC +/- 5V, +/- 10V, 0-5V, 0-10V andere auf Anfrage
Akkubetrieben

externe Ladestation 110-240V AC

Microsoft® Windows® USB 1.1 und 2.0

Netzkabel 2 m, Netzteil Anschlusskabel 1,4 m

ca. 25x9x9cm

Gewicht: ca. 770 g
Schutzklasse: IP 54
Reichweite: ca. 80m
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Kurzbeschreibung

Das MESAS tetra pneu ist ein modulares System
zum Anschluss von pneumatischen Messdornen
oder -rachen:

Multiprozessorsystem fir bis zu 8 - ~
Wandlermodule.

Elektro-pneumatischer Wandlerbaustein sowie L mEEss oo oSS
Analog-Digital-Wandlung je Kanal.

Der pneumatische Messkreis wird direkt am
Interface angeschlossen.

s o R I B B At A 3 ML R

Digitale Filter eliminieren die Luftschwingungen

Bis zu weiteren 8 Eingangen fir Induktivtaster
maglich

Technische Daten

Staudruckmessbereiche: 0—1 bar 0—-2,5bar 0—4 bar

Versorgungsspannung: 110 - 240V Wechselspannung, 40 - 60 Hz, ca. 50 VA
automatische Anpassung an vorhandenes Netz,
Entstorfilter integriert

Schnittstelle: MESAS standard io
Druckluft-Anschluss: Kupplungsstecker 12 mm,
Anschluss muss kundenseitig Uber Filtereinheit erfolgen.
Messluft-Anschluss: Schnell-Steckverbindung fur 3,4 oder 6 mm
MaBe (BxHXx T): 450 x 160 x (350 + 25) mm
Schutzklasse: IP54
Dateniibertragungsrate: 16000 Werte / sec.
Temperatur- und Drucklinearitat: bei -15 °C bis 70 °C durch Einsatz von Piezo-Sensoren
Umgebungstemperatur: 0-45 °C
Anschlusskabel: 1 Netzkabel 1,5 m

1 Datendbertragungskabel 2,5 m

Der Eingangsdruck muss mindestens 0,7 bar Uber dem Messdruck liegen.
Der maximale Eingangsdruck darf 10 bar nicht Gibersteigen.
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Kurzbeschreibung

Das MESAS digi pneu ist ein modulares System
zum Anschluss von pneumatischen Messdlsen

" Piezoelektrisches Wandlersystem mit
Digitalisierung und Datenschnittstelle (RS-485)
in einem Modul.

¥ Digitale Kompensation von
Versorgungsluftschwankungen

" Vollstandig ohne mechanische
Druckregelkomponenten

¥ Spannungsversorgung Gber Datenschnittstelle

¥ Bis zu 32 Messkanale an einer RS-485
Schnittstelle

¥ Aufbau IP65 mit Befestigung auf DIN- Schienen
¥ Einfacher Grundabgleich auf Druckbereich

¥ Elektronische Min-Max Kalibrierung zur
Messbereichslinearisierung

Technische Daten

Messluftbereiche: 0-2,5bar 0 —4 bar
Versorgungsspannung: 4,5-40VDC

Schnittstelle: MESAS-RS-485 opt. Solartron Orbit
Druckluft-Anschluss: Festo Schnell-Steckverbinder lber Luftverteiler.”
Messluft-Anschluss: Schnell-Steckverbindung fir 3,4 oder 6 mm

MaBe (B x H x T): 25,4 x 90 x 102 mm

Schutzklasse: IP65

Dateniibertragungsrate: 1000 Werte / sec.

Temperatur- und Drucklinearitat: bei -15 °C bis 70 °C durch Einsatz von Piezo-Sensoren
Umgebungstemperatur: 0-45°C

Anschlusskabel: 1 Datenlbertragungskabel 2,5 m

*Der Eingangsdruck muss mindestens 0,5 bar Gber dem Messdruck liegen.
Der maximale Eingangsdruck darf 8 bar nicht Gbersteigen.
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Kurzbeschreibung

MESAS tetra Ethernet

Das Tastererfassungs- und transformations-Interface
MESAS tetra Ethernet verfiigt Gber 4, 8, 12 oder 16
Eingadnge zum Anschluss aller gangigen Messtaster

(LVDT und Halbbriicke), sowie analogen Spannungen.

Es zeichnet sich durch sehr hohe Flexibilitat aus, da
verschiedene Messaufnehmertypen an ein MESAS
tetra Ethernet angeschlossen werden kénnen.

Die Box ist anschlieBbar an Windows® 7 PC's mit
Ethernet Schnittstelle

IHRE VORTEILE

“  Hohe Flexibilitat durch modulares System

® Sehr schnelle, hochpréazise, zeitgleiche Erfassung
mehrerer Kanéle
(z.B. 1140 Messwerte/s bei einer 4-kanal Box)

" AnschlieBbar an jeden PC oder SPS mit Ethernet
Schnittstelle)

® Integration und Weiterverarbeitung mit eigener
Software z.B. in . Microsoft® Excel® Tabellen,
Uber COM Objects oder SOAP oder Telnet

Software

Durch die Verwendung von COM Objects kdnnen
die Messkanéle auch in Software von
Drittanbietern, wie z.B. Microsoft® Excel®
Applikationen etc. eingelesen werden.

ANWENDUNGSBEREICHE

" Verzahnungsprifung

“ Endkontrolle

Erfassung von Sensordaten
Qualitéatssicherung, automatische Teilepriifung
® Industrielle Prozesskontrolle

“ R&D Instrumentation

¥ Kommunikationsprogramme

Oberflache zum Testen der Box Uber internen Webserver
COM Objects fir In-Process- und Out-of-Process Kommunikation mit Software von Drittanbietern,
wie z.B. Microsoft® Excel® Applikationen (VBA), Visual C, Borland Delphi. etc.

" Software- Anforderungen
Betriebssystem Windows 7

MESAS MQMD Software oder programmierbare Software, die COM-Objekte verarbeiten kann.

Diese Software sowie deren Installation ist nicht Bestandteil des Lieferumfangs.
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Technische Daten

Messeingéange:

Spannungsversorgung:

Schnittstelle zum PC:
Anschlusskabel:

MaBe (B xH x T):
Gewicht:
Schutzklasse:

EMV Vertraglichkeit:

MESAS tetra Ethernet

Induktivtastereingdnge fir alle gdngigen Halbbricken/ LVDT:
Typen: Solartron, Knébel, Marposs, Mahr, Tesa , Hirth andere auf
Anfrage

max. Messbereich +/- 3,2 mm bei 0,1 um Auflésung

z.B. 0,061 um Auflésung bei einem Tasterrange von +/- 2 mm

Analoge Messeingange:

Anzahl -4 / -8 / -16 multiplexed

Spannung DC +/- 5V, +/- 10V, 0-5V, 0-10V
andere auf Anfrage

Inkrementaltaster:

Heidenhain Sinus 1 Vss
Heidenhain Sinus 11 pA
Heidenhain TTL 5V

sowie andere auf Anfrage

bei 4/8/12/16 Kanal: Uber internes Netzteil
(110-240V IN, 50-60Hz,)

Galvanische Trennung 1000 V
Ethernet (TCP/IP), Webservices(SOAP)
Netzkabel 2 m, Netzteil Anschlusskabel 1,4 m

Datenkabel RJ 45 Ethernet Cat 5 bis zu 40 m ,
Standard 2.5 m

4/8/12/16 Eingange : ca. 260 x 96 x 180 mm
4/8/12/16 Eingange : ca. 3.500 g

IP54

DIN EN61000-4-2 und DIN 61000-4-4, DIN EN55022

14 ..
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MESAS MQMD Software

INNOVATION und TRADITION

MESAS Software Module enthalten von
Haus aus nicht nur Funktionen zur Lésung
von Standardaufgaben, sondern bieten
darlOber hinaus eine Vielzahl von flexiblen
Tools, mit deren Hilfe Sie auch fir
Sonderfélle die passende Lésung selbst
erstellen kénnen.

Und wenn alle Stricke reissen, schneidern
unsere Entwickler und
Applikationsingenieure auf Anfrage lhre
ganz persdnliche Komplettldsung.
Profitieren Sie von der Kompetenz eines
Hard-und Software-Systemhauses.

MESAS MQMD unter Windows[1 7 - die
konsequente Weiterentwicklung der unter DOSO
bewahrten MESAS Software Pakete

aus Tradition leichte Bedienbarkeit durch
Ubersichtliche Mendstruktur,

direkte Unterstltzung bei der Funktionsauswahl,
Nachschlagehilfen bei der Datenerfassung

zentrale oder dezentrale Datenverwaltung mit
oder ohne Datenbankanbindung

langfristige Investitionssicherheit durch
Schnittstellen zu bereits vorhandener MESAS
DOS-SPC Software

flexible Datenschnittstellen, z.B. zu Q-DAS gs-
STAT und Microsoft Excel

offene Client Server Architektur
Statische und dynamische Messablaufe

Verknupfungsmodul fir Messablaufsteuerung
und Merkmalsberechnungen ohne
Programmierkenntnisse

programmierbare Maschinennachsteuerung

unterschiedliche Messmitteltypen
(Induktivtaster, Messmittel mit digitalem
Ausgang, Inkrementalgeber pneumatische
Messmittel etc.)

Dokumentation und Zertifizierung durch
umfangreiches Berichtswesen - individuell
einstellbar

Konzeption und Realisierung lhres CAQ-
Netzwerks

- 7 -
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MQMD Priufplanung und Prifauftragsverwaltung

® Einfache Prufplane bis komplexe Applikationen
“ Messablaufe fur statische und dynamische Messaufgaben frei programmierbar

Kopfdaten:
Teilebezogene Daten -~
wie Teile-Nr. und -
bezeichnung etc.

[ Bearbeitung Priifplankopf DOKU Vers.: 3.0E [040400)

Tabelle 3

C:\MQMD16\DATEN) PPAKZ\SYS02\PPPo0L | Angahl Satze : § | Aktion : [Tabelle anzeigen

Prifschritte: Prif-,
Kalibrierbedingungen,
Prafhaufigkeit,
Eingriffsmdglichkeiten
des Werkers etc.

Priafmerkmale:
Merkmalsbezogene
p bearbeiten DO & OE (040400 _ (O] x .
E— 2 xlv Daten, wie z.B.
e — SollmaB, Toleranzen,
Warn- und
- Einariffsarenzen etc.
00001164 (...l Defaulc-VEN

R

Tastatur:Mz3 o i aitmabe SP —
[——— || EFz-anw| @ Fakcs| o Foapsout €D Fa-siizze Fa-vkn 7| %X|v
Hessung STP Kali ORE Auftrag 0001 |..|Durchuesser Bohnumg
VENTIL.EMP =3
0000 f... ST/60M/ 5 Teile je 650 Minuten |._-|
s IR
VENTIL.EMP = oo a=alBezeichnung
=)
G.000|{nn 3
&.001
-0.0z0 0.0zo 0.o10
e |
-0.007 0.007 pon mree [N s
0.00005 0.01047 [randara |~ @R
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MQMD Messen

Die Software kann sowohl tiber die Funktionstasten

. . A Teil-Nr. Priifplan-Nr. PS-FnI_qe-N. S-Bez.
einer Standard ASCII-Tastatur als auch tiber die 02033475 | Triebwelle | PSFNr1 | Schieifen
Klartexttasten industriellen MESAS Bedientastatur e s | | s e
bedient werden. 1 23 4 5 6 10 11 12 13 14 15 16 17 18
G G WWNNWWWWWWW G N
Darstellungen beim Messen o ————
" Saulenbild o
" Teileskizze ™ '.
“  Alphanumerische Liste -
“ chronologische Liste der Einzelmessungen S R——
" Qualitatsregelkarte o | wom [ o | o | e | o | oo | o | o] -
Messung JE(T) STP: 26 F NI 7 04702008 72:49.24
" Multi-QRK Prifart : Messung Anzeige : Messung _ LeGteKali keine

F Regelkarte |2 D.drucken [P Merker [ Teileskize [ amapiig [0 saulenbid [ Einzelwerte [FF Kombi-aRkK

¥ oder kombinierte Darstellung

Die Ergebnisse werden in Abhangigkeit von lhrer

i’ A . ~Projtrea— [  ~Part/Check (long) [-Dimension Name -Nominal— ~UTal—— ~LTol—— ~Dim Cal.Master-
Lage zuséatzlich gekennzeichnet als: [xe00sBjj4DrF JlfDoos RS Fush__ Il Il [
GUT e = o
: Nacharbeit T
: Ausschuf3 T

W : die Warngrenze wurde Uberschritten ——

Am Ende jeder Stichprobe wird automatisch das

Stichprobenergebnis eingeblendet T
P 9 9 ———

[ [M\H—EZSLHS

Meldungen fir Run, Trend, Middle Third
Fortlaufende Berechnung von Eingriffsgrenzen und
Prozessfahigkeitsindizes

‘MeasType Measurement Display : Measurement ‘
e [ Teilenir [ TeilsB Ik [ ProefHasuistringt——|
i i i \Auuuuz ‘T—BD51 1-100 BY ‘\/Ent\\—stnfse\ \ |M|nuten
Die nebenstehende Darstellung zeigt eine s T e T o ol e
Kombination aus alphanumerischer Liste und oo e e o B o | vase
Saulendarstellung mit gezoomter Einzelwertanzeige. [+ /o= = s [LLL pe Lz
Anzahl &
FQuer. 8.0018
5 0.00709
Min: 7.994
Max: B.011
Range: 0.017

-
7994

Messung 1B5(5) STP 33/ 10 /7 04.04 2001 12:52:26

Priffart : Messung Anzeige - Massung
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Alle Darstellungen kénnen miteinander kombiniert
werden.

Das nebenstehende Beispiel zeigt eine Kombination
aus Saulenbild, alphanumerischer Liste und
Qualitatsregelkarte.

MESAS MQMD Software

[ PAUft denthr | Teilenr [ TeileB 1K | ProefHaeufStringt——
| 130839_01 |H 13-08-88_T_01/01 H‘Amr\ebswe\\e | ‘ ‘l” ‘
1 2 3
5 G G
0000 0001 0008
ML Metkmasbeceshong  Agn. st @7 UT  Sal T QT .
Do oo zowes erem oo || | [|° AL < et
Do _ciees csow eres0 eoo0 || | ([0 g |
T v o rrss o0 [ [ =
.~ =
= ] =
uee: 219998 |
w o
R et et Thaeds | hsc
S [N S S —
PARARES =l
o
Tetei | wonk | Thgas | 1e0as
Messung  :  505(5) STP: 127 / |0 / 160899 11:49:60 0003
Messztt : Messung Anzeige : Messuny

Qualitatsregelkarten zur Beurteilung des Fertigungsprozesses

®  Standard Xquer-/ S-Karte mit Histogramm Gber
die letzten 25 Stichproben

" Xquer-/ S-Karte nach rollierenden Stichproben
" Xquer-/ R-Karte Uber die letzten 25 Stichproben

" Xquer-/ Rr-Karte (moving Range) tber die letzten
100 Messwerte

¥ C-Karte fur attributive Merkmale Uber die letzten
25 Stichproben

" Urwertkarte der letzten 100 Messungen
Merker in der x-quer-Karte dokumentieren

Prozessereignisse, z.B. Werkzeugwechsel,
Fehlmessungen etc.

Multi-QRK:

" bis zu 4 Qualitatsregelkarten bzw.
" bis zu 9 x-quer Karten

kénnen auf einer Bildschirmseite angezeigt werden.

PAufiidentNr | TeileNr | TeileBez KundenName | PruefHaeufString1
ADDO02 T-80511-100.67 ‘ Ventil-Stokel H\ "H
1 Diameter Bore be
cP= 099 CPK= 085
Feo
- B
.-
ot | — v —
: ¥ x —
- B o K. —
* v T
uea e -
-
-
ur o ;o
etz tatess iadse imimie vawas tedeas resess taswos esezs i
XQuer-S-Karte (StpU=5) ko
i 5
Sabwer 00
x
oees B 5 or 8,020
o 7%
* _* OEGLag: 50071
- - , UEGLag 7.9028 73013
P GEGSHewar 00105
* oouss Xaq 5.0009
E o.00601
L B e T B T T T ooers

Prifart : Messung

Regelkarte | D. drucken

Alfabild
F1 F2 FS

Saulenbild [Einzelwerte

F7

Beispiel: x-quer/s-Karte mit Merkereintrag bei der 3.
Stichprobe

=

|
' ol oo -
- ar
" ——————————— _—
e — e — .
B e — N e =1 —
e 2 | e —
e |

12ihEs | zasoe | fedsso | iesvae | testes UT
KQuer-S-Harte (StpU=5)

B e I R L
HQuer-S-Karte (Stpl=5)

oess | = o
N 3 =
e = E - - o
| . “ _ _
ouodziol || Gabezbel || Gapdamol | basd, sodziel || B0l | Medaiel | G,
& Dimcrerbarcro i
e zan cRKs eas
or ol
[ [— i
i i —
s 5
B T = P
Hauer-SKarte (Stpl=5)
oess
et
0uo8zh0l || Gebeanol || Geodano | dend
Messung 171(1) STP 35 4 NIO / 04042001 14:51:27

Anzeige : Messung

Prifart : Messung
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MQMD Auswertung

Das MQMD Auswerte-Modul ist ein
Programm zur Darstellung und
statistischen Analyse von Mef3daten aus
MESAS MQMD unter Windows und
MESAS SPC unter DOS.

Nach dem Auswerten der Daten kénnen
Uber spezielle Analyseverfahren
detaillierte Aussagen z.B. iiber die
Stabilitét des Prozesses getroffen
werden.

Analyseverfahren nach IATF 16949 oder
nach lhren Vorgaben

Vorlaufige ProzeBanalyse
ProzeBanalyse
Messwertanalyse

Automatische oder manuelle Auswahl
der zu prifende(n) Verteilungs-Art(en):
z.B. Normal-, Log-Normal-, Weibull,
Rayleigh- und Betragsverteilung 1. Art.

MESAS MQMD Software

Selektion der Messwerte nach Filterkriterien z.B.:
Prifplane, Merkmale, Auswertezeitraum, Seriennummern, Prifer, Maschinen etc.

Einstellung der KenngrdBen fir Streuung und Lage wahlbar.

Regelkartentyp wahlbar.

Berechnung von Eingriffsgrenzen und Prozessféhigkeitsfaktoren

Automatisches Eliminieren von Ausrei3ern

Markieren und/oder AusschlieBen einzelner Stichproben

MESAS quality improving systems GmbH
Hinten auf der Gass 3 - 66646 Marpingen, Germany

Stand 09.04.18 info\05-MQMD.docx

2 ablauf) MEE
Prozerfahigkeitsuntersuchung —Qualitsts-Regelkarte
nach C querR
# Fuens
Qs -9000 j  Median/R
“Wenwendete Kenngroen LY
€ Rouer/d2 & Hyq | Eingrifisgrenzen berechnen ?
& Sguercd O UTHOT- UT)2 - ) _
ol  Nennmals @l B
 Prifplan  Priffplan Berechnung
1 nicht
Stabilitatsanalyse durchfithren? zulassig
|—(5' Ja £ Mein —|
Anzeige der
Prozeld stabil 2 voreingestellten Daten
|—Ja Mein|
Test auf Mormalkverteilung 2 . Untersuche migl. Vereilungen——
@ a  Mein "Analyse ey F’roze@ergebmsse—‘ Log.-MY, Betragsverteilung,
1 : Rayleigh, Weibull, My
Narmalverteilt 2 WD (wenn kein Test auf MY
Ja Mein | gernacht wurde)
Eesondere Prozeltsituation 7 i
’7Ja Mein | Bestimme die beste Yerteilung ?
*.Ja  Mein —‘
| i
gemar der unter Beriicksichtigung der gemali dem vorliegenden
Normalverteilung akzeptienten zusstzlichen Verteilungstyp
Aguer-Streuung mit
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MESAS MQMD Software

Graphische Darstellung der Ergebnisse fiir Bildschirm und Drucker

Pareto Analyse

Anteil fehlerhafter Merkmale. an der Gesamtfehleranzahl

Histogram

Anzahl der Klassen einstellbar

Attributive Regelkarte

Diese Regelkarte berechnet die Fehlerindizes p/np bzw. cu far
attributive Merkmale.

Stichprobenkarte

alphanumerische Liste der ausgewerteten Stichproben mit Details
zum ausgewdhlten Merkmal

Multi-Urwertkarte

mehrere Merkmale in einer Urwertkarte

Standard Qualitdtsregelkarte

als Xquer- und s-Karte oder als X-quer und R-Karte

Multi-Qualitétsregelkarte

Die Multi QRK zeigt 4-12 Qualitatsregelkarten auf einer
Bildschirmseite, wahlweise um eine Teileskizze plaziert.

Rollierende Qualitdtsregelkarte

In dieser Regelkarte werden die Punkte der Regelkarten nicht aus
festen Stichproben sondern aus fortlaufenden Gruppen ermittelt

Seriennummern

Anzeige einer einfachen Urwertkarte mit Seriennummer und Prifer.
Sie kénnen in dieser Karte keine Werte &ndern.

Ubersicht

bis zu 15 Merkmale mit alphanumerischen Informationen und
Histogramm

Auswertung Prozep - Fahigkeit

@ MOTEOEMwEnw
FAH Prozep - Fahigkeit seite s

DECMwWED Y

TEILEPROGRAMM test7 MOT
OPERATIONS-NR OPERATIONS -N A
ZBV-NR 7 FAH
LEHREN-NR LEHREN-NR 7
Stichprobongrofic 5 TEILEPROGRAMM test7
OPERATIONS-NR OPERATZONS -
Berechnungszeitraum :  06.12.9 ZBV-NR
Datum der Auswertung :  Diensta LEHREN-NR LERREN-NR /|
stichprobengrope 3
Merkmalsdaten : Merkmal 1 .
s . 0.04000 UT Berechnungszeitraum :  06.12.9
EG oben S :  0.11168 EG Datum der Auswertung :  Dienst
Anzahl : 600 An:
Merkmalsdaten : Merkmal 1
Ergebnisse : Merkmal 1 Bet SOLL : o.ca000 Ul
xQQ : 0.00828  XQ EG oben S :  0.11168  E]
Gut : 600 NI Anzahl : 600 an
Au
N Ergebnisse : Merkmal 1 Bet|
MIN : 0.00200 WA xQQ © 0.00828 X
EG ber. o §:  0.01108  EG GuT : 500 ]
cp : 1.58803  cCP) A
Rel. Arbeitsstreubreite Z : nd
MIN : o0.00200
EG ber. o 5:  0.01108 K
X - 5 - Regel - Kartl cp : 1.58803  cH

Rel. Arbeitsstreubreite % :

o
A\.-.«L

-
ao0 b/ AL A Hhistograsm mit 40 K1
w0 N e Anzahl Messuerte :

0.0000

ru.m!oJ
0.0

aom
oo 2
o0
a.00m 1N\, A
0.0000 L

Merker : 0 =

2
2 = Fehlmessung

3 = Meister informiert
4 = Messeinrichtung def;

Auswertung ProzefaRibickeis L
’@ MOTO Auswertung Prozeps - Fahigkeit Seite 7
[ .
il FAHIG MOTORENWERK
TRILEPROCRAHM teets FAHIGKEITSSTUDIE
OFERAT LONS-NR JPTRATTSNS R,
Z0Y-HR [T TEILEPROGRAMM test7 ZEXCHNUNGS-NR. ZBICHNONGS-NR 7
VEHREN-NR EHREA-NE T OPERATIONS-NR OPERATIONS-NR 7  MASCHINEN-KR MASCHINEN-NR 71
Stithprohengs e : ZBY-NR. ZBV-NR 7 PRIIFFER-NAME PRUEFER-NAME 71
LEARFN-NR LEHREN-NR 7 Anzahl Merkmale 1
Rerechnmuguaeiteaun o 16,1201 Stichprobengrofie 3
Auswartung @ Biemsiap
Berechnungszeifraum :  06.12.96 00:00 bis  06.12.96 23:5%
Ferkoml 1 Datum der Auswertung : Diemstag  den 10.03.1997
334900 Ut
JooL1es L6 Merkmalsdaten : Merkmal 1
o0 A soLL : 0.04000 DT : o0.00000  OT : 0.04000
£ oben § :  0.11163 FG uaten :  0.00800 EG obem  :  0.01700
Ergebnisse i Merionl 3 Belra, Anzanl . 600 Anzahl Stp.: 200
i c.casre mer
et i anno Ml : Merkmal 1 Betragsvert. 1.Art
Avs 0.00828  RQQe3*Ed ¢ 0.02290  HQQ-3¥8d  :  -0.00633
Hach : 600 NIO : oz : 0.00
Hr 4 Ausschuss ¢ [ : 0.00
=6 E= I Nacharbeit = 0 % : 0.00
or crE MIN . 0.00200 MAX : 0.02800  RANGE : 0.02600
R ' EG ber. o S:  0.01108 EG ber. u :  -0.00015 EG her. o :  0.01672
cp : 1.58803  CPK : 1.67713  Gdach ¢ 0.00487
Rel. arbeitsstreubreite 2 :  62.97125 Middle Third : 73.50

ANALYSE der Prozepfahigkeit

Die Berechnung setzt eine Betragsvert. L.Art voraus

Offset :  -0.00200

Obere Toleranz Untere Toleranz Mittelwert Streuma

©f  :  0.04000 DT :  0.60000 O :  0.00828 § © o 0.00467
Errechnetes Maximum Errechnetes Minimum Sigma Dach

XQg+3#54 ¢ 0.02290  xQQ-3¥8d  :  -D.00633  Sdach : o 0.00487
Fahigkeitsindex Zentr. Fahigkeitsindex  Ergebnis

[=] : 1.58803  CPK : 1.67773  Prozep fahig

1 Der Prozess ist Stabil I
1 Der Analyse liegen weniger als 1000 Werte zugrunde !

Eingriffsgrenzen fur X - quer Eingriffsgrenzen fur S

Berechnete Werte

EG ber. a :  0.01672 EG ber. o 8:  0.01108

EG ber. a s -0.00015

Dstum : Diemstag  den 10.03.1992 Studic erstellt vom :  MESAS Gmbh

Berichte kdnnen individuell angepasst werden.

z.B. mit lhrem Firmenlogo.
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MQMD Stammdaten

Das Modul Stammadaten stellt in verschiedenen Datenbanken zentrale Informationen fir die anderen
Module der MESAS MQMD Software bereit. Sie sind z.B. Grundlage flr die unterstitzenden
Katalogfunktionen bei der Bearbeitung von Priifplanen/-auftragen.

Zu den Stammdaten z&hlen neben den Teile- und
Merkmalsdaten auch Ihre sogenannten

i MOMD - Stammdaten N [=] 3

Systemdaten, wie z.B. Lieferanten, e e G
Fertigungsmaschinen etc. e e
Sie kdnnen Stammdaten jederzeit, auch wahrend o SMM L’
der Erstellung eines Prifplans, erfassen. e -
Toleranztabelle
Merker
Sonderléosungen

" Bildgesteuerte Bedienerfiinrung mit Anzeige e ﬂcahffﬁﬁqt'é%'
der Messpunkte ; S

" Klassierung [ oo

|

Zweiflankenwalzprifung (ZFW)

“  Fast Fourrier (FFT)

" Rundheitsprifung (MZC)

" Balligkeits- Ovalitatspriifung (BOP)

|
Kraft-Weg-Messung
Messen - | Anzeige Owvalitét Polar FO.7000 mm |
Folchnung 04,20 0.0 02 Bermark :
- | 042000401 ' -
= ! Talneanz
- Kalib.D: 90,002 -
. Vananta 2 )
3u5* ¥ 5
31 . £l
ey =
15 : 1 .1"'.. 45
r'"'r \"\.
300 ) WY
. e
/ﬁ' 4 *_KraftiWeg Diagramm - [5]x]
5 A '] J » % LiKraft [H] Kom.Kraft [H] Re.Kraft [H] Li.Spiel [um] Kom.Spiel [um] Re.Spiel [um]
J = 5mm - 78mm 78 mm - 9% mm 9 mm - 170 mm Smm - 78 mm 76 mm - 9% mm 98 mm - 170 mm
|
o y M1 Max : 2440 M2 Maw 2560 M3Mas 2000 SéMan 11457 S5 Max 963 S6Max 1987
Lot s - g b M1 Min ;1330 M2 Min ;1945 M2Min ;1490 S4Min $85.3 S5 Min :50.3 SEMin :103
' 4 j M1 Mittel 179.0 M2 Mitet 214.2 M3 Mitet 1783 54 Mitet 1156 55 Mite} 6.8 56 Mittel 61.0
ko T 0e [STOAbw 1309 |
R ¥, STDAbw 13.09 -
& F Werschiebekraft in [ Nm _
x5 4
240° 8, ¥ i akt Drucken | —— Rhomert —— Hiomert —— FiterMamertHin__ —— FiterMomentRueck |
N o
\, e g
- g - 136
—
2104 ey 5
12 B0y TR
Ende {role) Hile - 2) Hishe + {1 1) Anzeige (K} (1) Mormal T i

-2

_ — SpielHin — Spielrueck —FiterSpieHin__— FiterSpielRueck
Druckstiickspiel in [um

Jvg L,

1S0 9001
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/ MESAS Quana
MESAS Manufacturing Execution System

quality improving
systems GmbH

Als integratives Zwischenstlck verbinden Manufacturing Execution Systeme (MES) die kommerzielle
Auftragsbearbeitung der ERP-Systeme mit den Steuerungssystemen der Produktionswelt.
Anwendungsorientiert strukturierte MES-Ldsungen optimieren Produktionsablaufe durch verbesserte
Umsetzung der Produktionsplanung und schnellere Reaktion auf Produktionsereignisse.

3 Microsoft Internet Explorer

- awww a =
Quana (”)
MESRAS
Durch den Einsatz Web-basierter
Anwendungen sind die aktuellen
Produktionsdaten jederzeit von
jedem Ort aus zugénglich.
| Rack | Pruniste || Baten | Am. Liste [ verkaur | Hilfe

Beispiel Einstiegsseite - Webinterface

Echtzeit-Monitoring / Batchverfolgung

>

Datel  Bearbeten Anscht Faworten Extras

[ prnsee e Quana (Il)

Type : Linle:BLOCK MESRAS
| = i

12691 10
i o e w

uzes [NNGE 10 io

12713

0
02115 o [N

Die Prifliste / Batch zeigt zu jedem s — —
Teil online den aktuellen Stand der 1z 0
Bearbeitung. wu T
RN o
102 7
ums | s
1270 0 10 1o
=L e *
Rack | Prifiste || Batch |[Arb. Liste | Verkauf | [ hire |

Seriennummer - Auflistung mit Arbeitsgdngen

MESAS quality improving systems GmbH Vi Tiv Tel. 06853 / 50088 - FAX 06853 / 30858 1/
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Rickverfolgbarkeit / Traceability von Baugruppen und Chargen

2 Microsofl Internel Explorer = @
Datei  Bearbeten Anscht Favorten Extras

— Quana ™

MESRAS
Im Falle einer Reklamation kénnen Tools : Tell : AM04/12718 _ [Tag ieioen | " m@
. . -~ 207 m [J] ) 0,1020 i ) 0 4500 -~
zu einer Seriennummer alle 0000 0491 (1109 |* i . o —— o
. . - 3207 1,2500 X2 0 22 a0 22
Baugruppen mit Chargen-Nr./ Serien- | 1111 1112 111e -, o8 S57a0 s opu wome omw
i 1120 1301 1502 Bk 80 L 050 1 0300 SN a0
Nr. sowie alle gemessenen # 3208 00000 | Opees | 0poo0  [OIERE 02500
. 1503 1504 1521 # 3208 161 4760 161 4917 01250 WOs 01250
Merkmale angezeigt werden. + 1 420 | AZE 0150 [EESA 0120
1602 (1702 |2526 # 3208 937400 93 7466 00200 0065 00200

0,0000 00057 | Dol NONES? 00250

Zu jedem Eintrag ist ein Verweis auf | | 5

> . 2597 2528 |2529 * 3208 00000 | 0D647 | 00000 (DR 02500

das Werkzeug hlnterlegt, mit dem P # 3208 614760 | 1614947 | 01260 | 0pi87 0,120
. . 2530 12536 (2537 # 3208 -1,2500 -1.2764 0,1250 [NEDORSE 0.1250

das Bauteil / Merkmal bearbeitet T T # 08 w3740 | G378 000 [NOGR| 0/
de 2547 2548 (2549 - | 208 10,0000 00059 0,0000 O 0025
wur . # 3208 0,0000 0,0000 0073 02500
u 2552 (2590 |2605 # 3208 1614760 01250 [ED0R08 01250

# 2 1.2500 01250 (0033 01250

2ana (2701 2700 ¥ e

Auf diese Weise kann im Falle eines gF BEMiO Nio | EM | P
Werkzeugfehlers zeitnah eine -
Ubersicht aller potentiell fehlerhaften
Teile erstellt werden.

2337490 | -23359% | -23.3749 00494 233749
-233.7490 2337371 | -2B318 00163 233749
-2337430 23375 | B39 00318 33749 | w

[ Rack | Prifiiste || Batch |[ar. Liste || verkauf | Zuriick | Hife

Erfasste Merkmale mit Bezug zum Werkzeug,
bzw. zum Arbeitsplatz

X Microsoft Internel Explorer cll

Datei  Bewbsten Ansicht Faverten Extras z »
| Werteverlauf Quana 0’3
‘ MESRS
]

Typ : AM04/12718 <

#3208_001_BOH_020_P2.Z

Der Verlauf der einzelnen Merkmale o - - ;
kann auf dem Bildschirm angezeigt peieeol
und Uber Reports dokumentiert 000
werden. o "
Durch eine integrierte | e e e T e e, S T £ Vg )
Datenschnittstelle kénnen die Daten Eg iﬁ ig a: §E ig it S’E 25 35 sg
zusatzlich mit gs-Stat[] ausgewertet . - B2 F 8 R FOIQ H
werden.

\’l Rack | Prifiiste | Batch || Arb. Liste || Verkauf | [ zurick | Hire |

Darstellung des Werteverlaufs innerhalb einer Charge / Batch.

MESAS quality improving systems GmbH Tel. 06853 / 50088 - FAX 06853 / 30858 2/2
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Eine Grundvoraussetzung fir zuverlassige Qualitatskontrolle in der Fertigung und im Warenein-
bzw. -ausgang ist die Sicherstellung der Genauigkeit und Einsatzfahigkeit der verwendeten
Prafmittel.

Die MESAS PMV ist ein flexibles und leistungsféahiges Programmpaket unter Microsoft Windows"®.
Der Einsatz von Datenbanken mit Netzwerkfahigkeit (z.B. MS-SQL, Oracle, Interbase) garantiert
Ihnen langfristige Investitionssicherheit.

Schnell und einfach

Stammdaten-Tabellen stellen zentrale Informationen flr die anderen
Module der MESAS PMV Software bereit.

Stammdaten sind allgemeingtiltige, programmdibergreifende Daten, die
einmal erfasst und in der Regel nicht oder nur selten geandert werden (z.B.
Teile- und Merkmalsdaten, Lieferanten, Fertigungsmaschinen etc.). Sie
sind die Grundlage fir die unterstitzenden Katalogfunktionen.

Durch die Eindeutigkeit der Stammdaten ist eine eindeutige Zuordnung und
Auswertung der erfassten Daten mdglich.

Die Stammdatenverwaltung bietet eine Vielzahl von Katalogisierungs-
kriterien.

Stammdaten kénnen jederzeit, auch wahrend der Erfassung und
Uberwachung der Prifmittel erfasst werden.

Far jedes Prifmittel (Suffix) werden einmalig die Parameter festgelegt:
* Prifintervall

» Prufort

» Lieferant

» Kostenstelle

* ggfs. Prifmerkmale und ihre Spezifikation

+ efc.

Das Datum der nachsten

» Sichtprifung

* MabBprifung oder

» Prufmittelfahigkeitsuntersuchung

wird automatisch unter Berticksichtigung produktionsfreier Zeiten berechnet
und optimiert. Es ist ebenfalls mdglich bei Bedarf einzelne Prifmittel von
der Uberwachung auszuschlie3en.

Eine Uberpriifung kann manuell oder (optional) auch automatisch durch
Ubernahme der Daten von externen Messmaschinen erfolgen.

- 7 -
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Priafmittel

=5 GETRAG FORD Transmi Yers.; 4.3F / 16.02.2005

EyFal & | QoFn| p Fi2

s. Seite 3

in system

Optional
Bestellungen

number aGaugelLblt Oftharact cnmu
\NE-HA-00172 MASTER  |MASTER RINGS FOR 00440 ms

1
/ NE-HA-D0413 | MASTER  |CASE MASTER FOR ZINK 04172 1 Releasa number
. 024 \-HA-00454  HASTER MASTER RINGS FOR 03095 me 1 und
024-3NE-HA-D0455  HASTER MASTER RING FOR 03096 max 1
/ : Releases
4 02 4-SNE-HA-D0457 MASTER RINGS FOR 03098 ms 1
/ 024-SNK-HA-00458 | MASTER HASTER RING FOR 03099 max 1
- 024-5NK-HA-00455 |MASTER MASTER RING TOR 03100 max i
/ 024-3NE-HA-00520 MASTER MASTER RINGS FOR 031594 me 1 =
. T o =l
....................... / Gauges of selected gauge type All charact. of selected gauge
1 .
. H'H H Suffi  |Equipmentlabel 2llle harLabelShott UTol LTol ﬂ
i Spezifikation ! : e s ann B o o
1 . 2 Dia 23.77 lower 23.7700 0.0030 0.0000
. des i .
1 .
. - i
i ausgewahiten S Merkmale des
1 - B . .
. Profmitteltyps i s. Seite 4 \ ausgewahlten
7 - " Prifmittels
. e

V4 & start| [ 2> MoMD - Gauge Mana... 7] Docurr\en{—\wbrd’ad ][« 5 1015

earbeitung Stammnummer Ford Mator Company 1 Vers.: 4.01 (02092004)

Kl
Stammnummer [024-si-e-00062-001 _I Version
Prueimittelbez g
IMEssr.Euerunq 1.1 ¢ 20.06.1995 \ ______________________ .
Spezifikation des !
- !
ausgewahlten i
. . i
oratk = Prafmittels .
Text E
Firma [vB jlm&rkz&uqbau
Ansprachpartner ™ Kunde I Lieferant
Warschrift
erstellt durch | ] [ usswingel
fiir Fertigungsberaich _I x
?
Modelle Mitarbeiter Teile & | “ | J_'Iili
Starmmnurmimet [5a-sme- - N WVersion
|MudeHbez = IFaname H TeileNr = e !
(| Jaguar x40 MR Pafath M1F2c-3282-00 Suffix [ Nacharbeiten "
| |TR3C-3282-AA Pruefmitielbez [t=ssreuzrmg 4.01 (02092004)
THAR-7G334-BA i
- Teilehlr
~ Teilebezeichnung |Scirmrad-ihcrish
[(W\/4 C-3282-AAAB 30176
| | [ | ZeichnungsMr Eingangsdatum |27.03. 2000 EI -

Kostenslglle [1691 Ring-Gear, gruen + hart -] sichtpruefung 24 [oeoszoon | [1641 2000 5|
Mitarbeiter [R. Paffrath | Mazspruefung ag |Dﬁn42nnu 1_3' |13D5 2001 1)
Modell [1aguar %400 | Fahigkeit [ =1l =l
Fertigungshereich (10 & 20 Infa d
Standort |Linie I LI
Station [1an071 IL 018
19 071 PITTLER |G2
Dateiverbindundg
Firrna [iE <o [verkzeughan
erstellt durch [ADHINIST .| [A0HINIST
Sperre fiir Werksuraub ¥
Modelle Teile SWird verwendet mit
[Madell | ii TEILENR ||| [sTAMMHUMMERREF iI
ﬂJaguar 400 M 1F2C-3282-AA ﬂDZd-ZNK—HG-D?dQD
1R3C-3282-A4
IIH -l -l

MESAS quality improving systems GmbH
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Vorhandene Priufmitteltypen

'n Ford Motor Company Yers.: 4.01 (02092004)

MESAS PMV

=l8=

|‘? F1| ff] EnpE

E«m
memitt\}\ \w System

024-SNE-HGJOOCEINSTELLMEISTE lektronisch

024-5NE-HG=00CEINSTELLMEISTElektronisch

o] | ;

Bestelldatum Menge ﬂ
)ﬂ
Btammnum\t\ \ Pruefmittelbez  |Pruefmittelbez!  [AnzahlSuffixe |AnzahiMasse FirmenNiﬂ
024-SNK-HG-\PC E INSTELLME ISTMessteuerung 1 7lug =l
024-3NE-HG-00OCEINSTELLHEIST Eusﬂt.ﬂlmruﬂ_g_ 1 & WE Aendemnggnummel\!erwemmgl
02 4-5NK-HG-00CEINSTELLME LT Hessteusrung 1 4B
EINSTELLNEIST 1 3 1

|
Prifmittel zum Rrifmitteltve . _ |

L

|
Alle Merkmale des ausgewshlten F"

Spezifikation des

n| Teilerr (KW Sicht PrOf |Letete Sicht-Prif,

1
1
1
1
1
i
—

¥ ausgewahiten
i Prafmitteltyps i

SichtPruefung

Merkmal|MerkmalBezkurz

L= R = T 2 B O o ]

EBearheitung Stammnummer Ford Motor Company 1 Yers.: 4.01 (02092004}

Durchmesser 33
36
39,2
59,73
38

Durchmesser
Durchmesser
Durchmesser
Durchmesser
Durchmesser

Durchmesser

£|lw| ¥
Stammnummer |024—sm<—HG—cuuusz—nol .. | Wersion
S P [ T STEL LME ISTER. MIN _I 27.0%. 2000
IHessteueru.ng 1.1 / 20.,06,1995
27.03. 2000
Info ;l
Grafik _I
Teut _I
Firtna |WE :”Tﬂerkzeughau
Ansprechpartner I~ Kunde [~ Lieferant
Vorschriﬂl
erstelltdurchlt _l IK.F‘ussminkel
fUrFertigungsbereichl _I I
hodelle Witarheaiter Teila Wird verwendat mit
Modellbez I; Fullharne lii Teilelr I; Stammnurnmerref =
:Jaguar}{fJDD - L R. Paffrath !1F2C-3282-M - LD24-ZNK—HG-D?4ED =
102 297 AN
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Prifmittel des gewahlten Typs

MESAS PMV

=18 %]

“DEL | B F3 Fe[ 45 Fs| & FE[E F9| £ F11 | % F11 | PR ﬂENDE
System Bestelldatum Menge i'
s )ﬁ
Pruefmittelbez Pruefmittelbez!  |AnzahlSuffie |AnzahiMasse FirmenN‘ﬂ
NOCEINSTELLMEISTHMessteuerung 1 7 WB o ;I
o POCEINSTELLMEISTHessteusrung 1 6 | WE ﬁendemngsnummel\.femrenungl
o0z OCEINSTELLMEISTMessteuerung 1 4 B
0z4 OCEINSTELLMEISTMe=steusrung i 4 B
b
0z4- OCEINSTELLMEISTElektronisch ik 33 MG
UZ&—SN)\ OCEINSTELLMEIZTElektronisch 1 20 MG
-
] | LI_I
|
Prifiittel zu frnitteltyp Alle Metkmale des ausgewahlten P
|
Suffix | Pruefmi Macharbeiten) Teilerlr [ KW Sicht Prif. |Letzte Sicht-Prif. SichtPruefung | Merkrmal| Merkmal Bezikurz
» I
3 Durchmesser 33
i . . | 3 Durchmesser 36
! SpeZIflkatlon des ! | 14 Durchmesser 39,2
E gewahlten Prufmlttels : 5 Durchmesser 39,7
| (SUffIX) i 7] Durchmesser 38
i 1 7 Durchmesser 40
- g Durchmesser 43
I 2 Durchmeszszer 44
; 10 Durchmesser 47
4] | : Sl | _>l_I

Tabelle :%\CDS_PPPMQdy !amzam Satze :21

i&kt.ion :Tabelle anzeigen

.
[E Bearbeitung Prifmitte! Ford Motor Company 1 Yers.: 4.01 (02092004}

Stammnummer |- .

Suffix (&

Pruefmittelbez

TeileMr

Teilebezeichnung |-

Zeichnungstr

Nachatrbelten

(=2

Waersion |1

Eingangsdatum |2?.03. Zooa EI

Kostenstelle |1691 Ring-Gear, gruen + hart _+++] Sichtpruefung 24 [pe042000 @ [18.11.2000 o]
Mitarbeiter [R. Paffrath = Masspruefung st_m,zoou _@J |13.05.2001 @J
Modell |Taguar x400 Fiahigkeit | _ @J | v |
Fetigungsbereich |10 & zo Infa ]\ d
Standort [Linie e P L
Station [15071 ] [t o : Die Art der Prifung und die
15 071 PITTLER [e2 i Prﬂfinteryallg (in quhe_n) I_(&l_nn far
Bidebriieg i jedes Prafmittel (Suffix) individuell
! festgelegt werden.
Firma |WE kzeughau | . . .
I = . Das Datum der nachsten Priifung wird
erstelitdurch [ADMINTST .| [ao ! .
R i automatisch berechnet und unter
P T ! Beriicksichtigung produktionsfreier
Modelle Teile | wirg; Zeiten optimiert.
Miodell | i' TEILENR I,il ST . _. USROS _
(M|Jaguar x400 M 1F2C-3282-A8 | M024-ZNIK-HG-07420 gl
1R3C-3282-A4,
|| o =l =
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gijherwachungsprﬁfung Ford Motor Company 1 Yers.: 4.01 (02092004) - |EI|_)
Sems | cr | B oeL | Ef F3| ERF4| S s };E'I¢S|EEFE|FT|@IFS|F9| ﬁFﬂl?_;iﬂFﬁl ?F‘Ilj-'LENDE
Prifrittel im Systerm Referenznummer : NurEinPMTypanzeigen
Stammnummer Suffix |Pruefmittelhez Sichipriy.Dat. MassPrig.Cat. FahigkeitDat. FPruefmittelbe =
02 4-SNE-HG-00062-001 | B EIMSTELLMEISTER MII16.11.2000 |13.05.2001 Messteuer
02 4-3NK-HG-00082-001 |C EINSTELLMEISTER MII16.11.2Z000 |[13.05.2001 Mezssteusr
-
kI |
Daturn | vargang |standon |status [Bemerkung |+
29.09. 2004 Bemerkung Bemnerkung
08.04, 2000 Linie Linie

Qoo | Massprue g

-
Historie der »
Uberwachungspriifungen zum
Werkmale der ausgewshlten Prifung gewdhlten Prafmittel
Datum |MMNrIMerkmalElezKurz MerkmalBezlang |SollMass —oTon L [WESTWET [ TEAl Messvll_‘
31.03.z000 1 Durchmesser Bohrung 113.750 113,753  113.77@  113.7
31.03.2000 2 Durchmeszer Ausdr.B 170.750 170.755 170.745. 170.7
31.03.2000 3 Durchmesser Aussen 209,300  209.305  209.295@  209.3
31.03.2000 4  Abstand 20 20.030 20.035 z0.025 @ 20.0
31.03.2000 5 ihstand 10 10.210 10.215 10.z05 @ 0.2 =
31.03.2000 & dhatand 11 11.2e0 11.265 ll.255. 11.z2
31.03.2000 7 Durchmesser Ausdr.Bl 170,750 170755 l'?EI.'MS. 170.7

Die Prifergebnisse kbnnen manuell oder automatisch erfasst werden, z.B. durch Anbindung
an:

 Automatische Prifmitteliberwachungssysteme

« LA&ngenmesssysteme

« Prifmittelfahigkeitssoftware etc.

= FE->ReIati\1 | 7 | X | v
StEmmAUMMEr |0z 5K-HE-000652-001
Sufine [
Yorgang IH _I Erstellt am I
IHaSspruefu.ng Letzte Anderung  [05.10.2004
Datum |D5.1D.20I]4 E' Falligkeit
Nt |MerkmalBezkur|MerkmalBezl ang|Solimass  [U-Tol. 0-Tol. [MESSWERT(AB|Einhait [Messwa  [Text |Refereni«
Ml  Durchmesser Bi 113.750  113.747 113.753 113.751 um
2 Durchmesser i 170.750  170.745 170.755 @ 0.000 mm -

Dieses Beispiel zeigt die Messergebnisse der gepriften Ergebnisse an einem Handmessplatz.

- 7 -
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Reports
Die MESAS PMV Software umfasst einige Standardreports.
Zusatzliche Reports und individuelle Anpassungen kénnen von uns auf
Anfrage erstellt werden.
rﬁDru(ken Yorschau i j ;jglll
e — = = nde
z.B. Statusreport mit den B
monatlichen Uberwachungs-
prifungen
23/01/2006
\{ Statusreport Monat von ovo12005  bis 312008
Anzahl bearbeitete Priifmittel
erledigt offen
Sichtpriifung 2830 10
Kalibrierungen 2445 21
Lehrenfahigkeit. 270 13
2.B. Diagramm der g L [00x]
gemessenen Merkmalen 9 & | &
\&Merkmale
tammnummer Suffix
D24-SNK-HA-00455 A
Nr. Name uTt oT Sollwert Unit
4 Durchm. 23.77 oben 1) 0004 2377
gﬁ: " Tol=0004
0.002
o Hito0
Nr. Name ut oT Sollwert Unit
5 Durchm. 23.77 unten 1] 0003 2377
0in3 ~gTo0003
D:I]‘JI
o UTol=0
===} ~e==r1=
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E Drucken Yorschau

MESAS

PMV

[ =10lx|
OE@(« > (58| HE| el
Status-Report
Anzahl Priifmittel im System 4296
Bbrutken Yorschau __J__Eﬂll

BEa@E "> 1 |88 HE| e

Prifliste ) )
itarbeiter

23101/2006 — 26/01/2006

Date : 23012006
Page:1

CORCORAN R Anz. Prifungen: 246
. . Suffix Prifort  Teil Ar Priifmittel Position
WOChenUberSICht der Zu 09 A Sichtpriifung Shop Floor 878T 7061 OPOOI0  MASTER G2
pr[jfenden Prifmitteln Kalibrierung 16 02 2005 MASTER CENTRE
Lehrenfahigkeit
hg A Sichtpriifung Shop Floar 878T 7061 OPOOI0  INDICATOR G2
™~ Kalibrierung 16.02.2005 CENTREDEPTH
Lehrenfahigkeit
024-ZNM-TF-70229 A Sichtpriifung Shop Floor 878T 7061 OP00I0  RUNOUT GAUGE G2
Kalibrierung 16.02.2005 MAIN GAUGE
Lehrenféhigkeit

E}Start IQ MQMD - Gauge Mana...

‘ « W B 1004
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Beschreibung

CCD-Messsystem
PG 1000
far Schneidwerkzeuge

MESAS bietet mit dem PG 1000 ein innovatives Priifsystem, das eine einfache, effiziente und hochpréazise

Kantenmessung an Schneidwerkzeugen unterstitzt.

Eine neuartige Kombination aus automatisierter Kantenerkennung, hochauflésender Farbkamera und
Mikroskop mit 12-fach-Optik beschleunigt und standardisiert die Priifvorgdnge und stellt Prifdaten in véllig
neuer Qualitat zur Verfligung.

Durch den Einsatz einer reflexionsfreien 5-Mega-Pixel-
Farbkamera und einer bis zu 145-fachen VergréBerung
sieht der Prifer die Teile am Bildschirm in exzellenter
Qualitdt. Messungen sind Uber das Anfahren von
Bildschirmpositionen, Uber manuellen Vergleich mit
LinearmaBstdben sowie (Uber die digitalisierte,
automatische Kantenerkennung maglich.

Die erfassten Messdaten werden an den
angeschlossenen PC Ubertragen.

Die spezialisierte Software berechnet beim Prifvorgang
eingeschlossene Winkel, Offnungswinkel,
Durchmesser, Radien, Spiralwinkel, Schneidenbreiten,
Abstédnde, Span-, Keil- und Freiwinkel sowie
Mittelpunkte und Kerndickenmasse. Der Abgleich der
gemessenen Daten mit den Sollwerten ist Uber
gespeicherte Live-Bilder, lber CAD-Zeichnungen oder
importierte Dateien moglich.

Der Messbereich ist in Abh&ngigkeit von der Auflésung
frei wahlbar. Das Sichtfeld liegt zwischen 25 mm bei
12,5-facher VergréBerung und 2,3 mm bei 145-facher
VergréBerung.

Grundeinstellungen und Messbereiche kénnen zur
besseren Dokumentation wie zur komfortablen
Bedienung gespeichert werden. Auch die Verwaltung

| von Prifplanen rationalisiert die Messvorgange.

Die Messdaten kénnen in einem Prufprogramm fir
Wiederholungsmessungen oder Serienmessungen
gespeichert werden.

Far weitere statistische Auswertungen bietet sich als
Option die Ablage der Daten im Excel-Format an.
Damit 6ffnet das System den Weg zu konsequenten
Optimierungsstrategien in der Fertigung.

Das Prlfsystem besteht aus einem bedienergefihrten,
transportablen Tischgerdt, anwendungsspezifischer
Software und einem leistungsfahigen PC-System mit

= extra groBem Flachbildschirm und platzsparendem

Minitower. Die flexible Prifeinheit zeichnet sich

qualitativ durch robusten Aufbau, eine bedienerfreundliche, hochwertige Werkstuckfixierung und den
vollstédndigen Einschluss von Kamera und Mikroskop aus.

Als Systemanbieter begleitet MESAS den Systemeinsatz durch Schulung der Anwender, Erstellung
anwendungsspezifischer Prifplane, individuelle Erweiterungen und Adaptionen sowie nachhaltigen Support.
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CCD-Messsystem
PG 1000
far Schneidwerkzeuge

Hardware-Spezifikation

Mikroskop:

VergroBerung:

Sichtfeld:

Kamera:

Computer:

MaBstéabe:

Bildschirmauflésung:

00484-1A 12 x optisches System

12.5x%, 20x, 30x, 40x, 50x, 60x, 70x, 80x, 90x, 110x, 120x, 125x, 130x,
und 145x

12.5x =25 mm, 20x = 16.7 mm,
30x = 11.6 mm, 40x = 8 mm,
50x = 6.6 mm, 60x = 5.4 mm
70x = 4.55 mm, 80x = 4.0 mm,
90x = 3.5 mm,110x = 3.0 mm
120x = 2.8 mm, 125x = 2.6 mm,
130x = 2.5 mm, 145x = 2.3 mm

5,0 Mega Pixel 1/2" USB Farbkamera

Dell mini Tower oder Desktop PC mit I7 Quad Core Prozessor, 8GB RAM,
500GB Festplatte, digitale 4K Video Karte ;

24" Diagonale 3890 x 2160 RES Flat Panel;

Betriebssystem: Windows 7 64bit oder Windows 10 64bit

RSF oder Fagor

Niedrig: 0,010 mm
Hoch: 0,001 mm
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systems GmbH

Software-Spezifikation

Sprache: Deutsch, Englisch, weitere Sprachen auf Anfrage

Bildschirmanzeige: Eingabe von Datum, Teilenummer, Werkzeugname durch den Anwender,
elektronisches Fadenkreuz (Z-Achse),
X-Achse horizontal, Y-Achse vertikal, inch/metrische Anzeige, Men(leiste,
Symbolleiste, Statusleiste, Notizblock und Windows-Hilfe

Datel CAD Ansint waroware  Emneden

Berecrnungsarene @ into @
Batgm | 7er | Name Berechnunges Datsme: April 30,2093
Distance Betw Name: MESAS
Obtuse Angle Auftrag #: Muster 4711
e Werkzeug # Bohrer YGiS4
Encoser Daten 2@
X224 | 224 | mm
¥:-1.088 -1.008 mm
Z:0.00° -1 0.00° -
A 0047
wenzeuge s @
VergroBerung: 20.0x (1.00) ';:
Barvrigen | Inch [ Metrisch
ow cew | RM Home
= . | e

Excel Datei laden i

CTM Dateiladen | CTM Datei bereinigen |

Rechisicick auf gem
um en Beispeivideo zu

Instruationen 1
Drehen Sie die Fadenkreuze mit den F4 oder F§
Tasten Ihrer Tastatur oder mit den CW und CCW
Buttons in der Toolbox. Sie konnen den
Bildschirm mit dem Reinigen Button der
Toolbox zuriicksetzen. Die Schaltflichen neben
den

Letzte Berechnung
setzen die

Berzchnung stanen

speichem
auf Null. Mit einem Rechtsklick mit der Maus auf
Ergebnisse | einen Button oder eine Liste bffnet Hilfe Videos.
[Fraeser! 0,844 mm
|Fraeses? 109.71°

Fraeserd 2,684 mm
|Fracserd 0,839 mm
Abstand: 0.839 mm

94.47° 4.323 mm

i 8

Vingetlerurg 20.8x {1.00) "

| w— Ingn Meariseh
ow oW ATM Homn

Eucel Datel laden pioagses

©TH Dariei lacien CTH Datei bereirsgen |

NE— 1]
Drenen Sie die Fadenkeruzs s den F4 oder 8
Tasten Ihrer Tastatur oger mit gen CW und COW
Buttons in der Toolbon. Sor birman dun
Silduchirm mit dam Reinigen Buae dsr
Teolbes [+ v D
dum setzen die

3t Mull. Wit sing= Suchisklcs mis der Maus auf
einen Buttan odet sine Lisis dHinet Hife Viess

£U g v
erectmongsn
e

it
[

el W7 AT
i w1
wd $AIT
B4
Abptand: 4,321 me
aibptand: L6271 me
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Name des Kunden DiLiSw
Name des Bedemers Mg

l PG Seren & 1000-572 45

MESRAS

u-.-.::,.:._r.ll-\_lr'x :.I-If'll-
Mesas gz Grmbh
Hrten Gl der Gass 3
SEE4E Marpinigen

2003-02-21 11005 Vergr, 20.0x 20130221 e Viergr 200
wi wd
7 .67 Grad 92T Grad

200 3-2-21 11100ET Vergr- 20.0x 2013-82-21 118006 Viergr- 20.0x
Wz Wk
98 12 Grad B4 AT Grad

Trursday February 21 2013 - 1708 &AM - Jeite 1 von 1
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CCD-Messsystem
PG 1000
far Schneidwerkzeuge

Software-Spezifikation

Datei:

Bild:
Setup:

Optionen:

Kalibrierung:

Messungen:

Vergleich:

Hilfe-Datei:

MESAS quality improving systems GmbH

Drucken und Speichern von Bildern als CTM oder JPG, Overlay, Sichern,
Wiederherstellen

Kontrast, Helligkeit, Color, monochrom

Fadenkreuz Einstellungen, Auswahl der VergréBerung,
System Optionen

Excel Datenablage

Zur Kalibrierung wird der PG 1000 Kalibrierblock genutzt.
Manueller oder automatisierter Ablauf méglich.

Messungen Uber Bildschirmpositionen, manueller Vergleich zu den Linear
MaBstében oder Uber digitale automatisierte Kantenerkennung

Berechnungsoptionen umfassen eingeschlossene Winkel,
Offnungswinkel, Durchmesser, Radien, Spiralwinkel, Schneiden, Breite,
Absténde, Span-/Keil-/ Freiwinkel, Mittelpunkte und Kerndickenmasse

Der Vergleich erfolgt Giber ein gespeichertes Live Bild, oder alternativ
gegen eine importierte CAD Zeichnung als DFX -Datei

Umfangreiche Hilfe-Texte
Netzwerk kompatibel
Unterstitzt 1ISO

- 7 —
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Kurzbeschreibung

Das MESAS Karosserie-Messsystem ermdglicht die e T T =TT
schnelle und prazise Messwertaufnahme an Péves /B JI4DF JfDoortiisFhen ] ) I | —
Rohkarossen innerhalb der Fertigungsumgebung, ohne
dass die Karossen angeschleust oder speziell in einem
Messraum prapariert werden missen.

®  Ubertragungsbereich von ca. 30 m

" Messwerterfassung, statistische Auswertung und
Dokumentation von SpaltmaBen, Blindigkeiten
und Dichtflansche fiir eine 5-tirige
Mittelklassekarosse incl. der Motorhaube in weniger
als 20 Minuten.

' Messwerterfassung von Biindigkeit und Spalt tber
digitalen Messschieber und digitale Messuhr, mit
Infrarotsender zur Datenlbertragung an den
Messwerterfassungs- und Auswerterechner

Ohne zusatzliches Datenloggersystem!

" Erfassung des Dichtflansches an den Tliren und der Heckklappe mit +/- 5mm Standard-Induktivtaster
oder speziellen miniaturisiertem Einbautaster.

- ®
[ F /
o

Variante 1: Variante 2:

Anschluss der Taster an akkubetriebenes Interface Jeder Standardtaster oder Spezialtaster ist mit
mit Infrarotsender eigenem Infrarotsendern ausgestattet

" Die Ubertragung der Messwerte zum Mess- und Auswertesystem erfolgt (iber Infrarotstrecke.

Es sind keine Kabel zwischen Karosse und Messrechner notwendig!
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Adam Opel GmbH
Adam Opel GmbH
AEG Hausgerate GmbH
ALSTOM Power Generation AG
Andreas Stihl AG & Co. KG
Audi AG
BBz
Benteler Rothrist AG
Bergmann Automotive GmbH
BMW AG Bayerische Motoren Werke AG
BorgWarner Transmission Systems
BorgWarner Transmission Systems
Bosch Rexroth AG
Bosch Rexroth Corporation Mobile Hydraulics

Bosch Rexroth Otomasyon Sanayi ve Ticaret A.S.

Brabant Components BV

Briggs & Stratton

Carl Freudenberg Sparte Dichtung + Formteile
Ciba Vision GmbH

CNC Zerspanungstechnik BLUG GmbH
DaimlerChrysler AG

DaimlerChrysler AG

DaimlerChrysler AG

DaimlerChrysler AG

DaimlerChrysler AG

DONCASTERS Precision Castings GmbH
Euro-Tech Corporation

Federal Mogul

Federal Mogul

Federal Mogul GmbH

Federal Mogul GmbH
Fertigungstechnik NORD GmbH

Fissler GmbH

Flamm AG

Ford Amazon Plant

Ford Aquitaine Industries

Ford Espana S.A

Ford Motor Company

Ford Motor Company

Ford Motor Company Ltd.

Ford Motor Company Ltd.

Ford Werke A.G.

Ford Werke GmbH

Ford Werke GmbH

Frankenstein Prazision

Frenco Verzahnungslehren GmbH
Freudenberg Produktionsservice KG
Geiger Fertigungstechnologie GmbH
General Motors Powertrain Austria GmbH

MESAS CAQ Referenzliste

DE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
CH
DE
DE
DE
DE
DE
us
TR
NL
us
DE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
us
TR
PL
DE
DE
DE
DE
DE
BR
FR
ES
GB
us
GB
GB
BE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
AU

Technische Anderungen vorbehalten!

Bochum
Russelsheim
Rothenburg/Tbr.
Mannheim
Waiblingen
Ingolstadt
Neunkirchen
Rothrist
Barsinghausen
Milnchen
Arnstadt

Ketsch

Homburg
Fountain Inn
Bursa

AL OSS
Menomonee Falls, W1
Weinheim
Grosswallstadt
Tholey-Theley
Berlin-Marienfelde
Gaggenau

Kassel

Rastatt

Stuttgart

Bochum
Menomonee Falls WI
Istanbul

Gorzyce
Burscheid
NUrnberg
Gadebusch
Idar-Oberstein
Aachen

Camacari Bahia
Blanquefort-Cedex
Valencia
Dagenham
Dearborn
Southampton
Bridgend

Genk

KdIn

Saarlouis

St. Johann-Wdrtigen
Altdorf

Neuenburg
Pretzfeld

Wien

A 14 .-
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Georg Fischer GmbH & Co KG
Getrag Ford Transmissions
Getrag Ford Transmissions GmbH
Getrag Ford Transmissions GmbH
Grob-Werke

InspectionAir Gauge Limited
H.J. Kiipper GmbH + Co.KG
Harley Davidson Inc.
Harmonic Drive AG
Heidelberger Druckmaschinen AG
Heidelberger Druckmaschinen AG
Hermann Erkert GmbH Préazisionsteile

Hirtenberger Defence Systems GmbH & Co. KG

Intra Corporation

ITP GmbH

ixetic Hickeswagen GmbH

Jaguar Cars Ltd.

Jaguar Cars Ltd.

Jaguar Cars Ltd.

Johann A. Krause Systemtechnik GmbH
Karl Schmidt Unisia Inc. Marinette Facility
Kelch Prazisionsteile GmbH

Klumpp GmbH & Co. KG Automatendreherei
Kolbenschmidt Shanghai Piston Co. Ltd.
KS Kolbenschmidt GmbH

KS Large Bore Pistons Inc.

KSM Castings Group GmbH
KTM-Sportmotorcycle AG

KUKA Schweissanlagen GmbH

Lakatos und S6hne GmbH

Leistritz Turbinenkomponenten GmbH
LUK Automobiltechnik GmbH & Co. KG
MAGNA Powertrain AG & Co KG
MAHLE Brockhaus GmbH

MAHLE Brockhaus GmbH

MAHLE GmbH

MAHLE Metal Leve S.A.

MAHLE Pistons France SARL Ingersheim
MAHLE Spoétka z o.0.

Mannesmann Rexroth AG

MCQ TECH GmbH

Mercopack

Metal Usti nad Labem a.s

Michelin Kronprinz GmbH

Miele & Cie. KG

Mitec engine.tec GmbH

MTU Friedrichshafen GmbH

Neapco Europe GmbH

Oerlikon Textile Components GmbH

MESAS CAQ Referenzliste

DE
GB
DE
FR
DE
CA
DE
us
DE
DE
DE
DE
AU
us
DE
DE
GB
GB
GB
DE
us
DE
DE
CN
DE
us
DE
AU
DE
DE
DE
DE
AU
DE
DE
DE
BR
FR
PL
DE
DE
ES
Cz
DE
DE
DE
DE
DE
DE

Mettmann
Halewood Liverpool
KéIn

Blanquefort Cedex France
Mindelheim
Windsor, Ontario
Velbert
Wauwatosa, W1
Limburg / Lahn
Heidelberg
Amstetten
Sulzbach/Murr
Hirtenberg / Austria
Westland Ml
Vélklingen
Hickeswagen
Liverpool Halewood
Allesley Coventry
Birmingham West Midlands
Chemnitz

Marinette WI
Schorndorf
Bretten-Rinklingen
Shanghai
Neckarsulm
Marinette Wisconsin 54143
Hildesheim
Mattinghofen
Augsburg
Niederwiirzbach
Remscheid

Bihl

Lannach

RoBwein
Plettenberg
Stuttgart

Mogi Guagu
Wintzenheim Cedex
Krotoszyn

Lohr am Main
Blumberg
Zaragoza

Trmice

Solingen

Gutersloh
Krauthausen
Friedrichshafen
Diren

Hammelburg

14 ..
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Opel Powertrain GmbH
Opel Powertrain GmbH
Opel Powertrain GmbH
Otto Fuchs KG
Otto Fuchs KG
Otto Fuchs KG
OVALO GmbH
Porsche AG
Punch Powertrain NV
Rege Motorenteile GmbH & Co. KG.
Rege Motorenteile GmbH & Co. KG.

MESAS CAQ Referenzliste

Rexroth Bosch Group Brueninghaus Hydromatik GmbH
Rexroth Bosch Group Brueninghaus Hydromatik GmbH

Robert Bosch GmbH

Rotenburger Metallwerke GmbH & Co. KG

Ritten GmbH & Co. KG
Saab Automobile Powertrain AB
Saginaw Deutschland GmbH

Saint-Gobain Sekurit Modulartechnik GmbH

Sealed Power Europe GmbH

Selzer Fertigungstechnik GmbH & Co.
SKF GmbH

Sram Deutschland GmbH

Sulzer EUROFLAMM Germany GmbH

Tekersan Jant Sanayii A.S. Pasalar Mevkii

Thyssen Fahrtreppen GmbH
TRW Deutschland GmbH
Vibracoustic GmbH & Co.KG
Volkswagen AG

Volkswagen AG

Volkswagen AG

Volkswagen Poznan Sp. z o.0.
Wieland Werke AG

ZF Fonderie Lorraine S.A.S.
ZF Friedrichshafen AG

ZF Friedrichshafen AG

ZF Friedrichshafen AG

ZF Friedrichshafen AG

ZF Lemforder Fahrwerktechnik GmbH & Co. KG

ZF Lenksysteme GmbH

ZF Lenksysteme GmbH

ZF Nacan Sistemas de Direcao LTDA
ZF Sachs Espana S.A.

ZF Sachs Slovakia a.s.

ZF Steering

ZF Steering Systems LLC

ZF Transmissions Gray Court LLC

DE
DE
DE
ZA
DE
DE
DE
DE
BE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
SE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
TR
DE
DE
DE
DE
DE
DE
PL
DE
FR
DE
DE
DE
DE
DE
DE
DE
BR
ES
SK
CN
us
us

Kaiserslautern
Russelsheim
Bochum
East-London, Sldafrika
Meinerzhagen
Viersen-Diilken
Limburg / Lahn
Stuttgart
Sint-Truiden
Eisenach
Witzenhausen
Ulm-Elchingen

Horb Am Neckar

St. Ingbert
Rotenburg a. d. Fulda
Velbert

Sddertalje, Schweden
Kaiserslautern
Wirselen
Barsinghausen
Driedorf

Lichow

Schweinfurt

Bremen

Bilecik / Turkiye
Hamburg

Blumberg
Neuenburg
Kassel-Baunatal
Salzgitter

Wolfsburg

Poznan

Ulm
Grosbliederstroff
Friedrichshafen
Saarbriicken
Schweinfurt
Brandenburg
Damme
Bietigheim-Bissingen
Schwabisch Gmiind
Sorocaba - S.P. Brasil
Lezama (Viscaya)
Trnava

Shanghai

Florence

Greenville

Dies ist lediglich ein Auszug aus unserer Kundenliste. Bitte haben Sie Verstandnis dafar,
dass wir hier nicht alle Unternehmen nennen kénnen
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MESAS Referenz Nachsteuerung

- Maschinen- . .
Schnittstelle Kunde hersteller Teil Bearbeitung
Siemens DP ZF Getriebe Saarbriicken  Diverse
Interbus Ford Werke AG Diverse
Profibus ZF Friedrichshafen AG, Hessap

Friedrichshafen
BCD/Parallel FAG, Schweinfurt Monforts
BCD Parallel Kolbenschmidt AG Renault Kolben Feinstdrehen
Hamburg
BCD/Parallel Ford Werke AG Wanderer Achsschenkel Drehen
Wailfrath HESSAP Schwenklager Drehen
Pittler Schwenklager Drehen
Gehring Zylinderbohrungen Honen
BCD/Parallel Ford Werke AG Danobat Nockenwelle Drehen
Valencia Bliss Ryder Nockenwelle Schleifen
BCD/Parallel Ford Werke AG Weisser Kupplungsnabe Drehen
KéIn
BCD/Parallel Hydromatik GmbH Junker Triebwelle Schleifen
Ulm Hydraulikpumpe
BCD/Parallel Mercedes Benz AG Heyligenstaedt Getriebewelle Drehen
Gaggenau
BCD/Parallel Steyr-Daimler Puch GmbH EMAG Antriebswelle Drehen
A-Graz
BCD/Parallel Volkswagenwerk AG Diedesheim Schwungscheibe  Drehen
Salzgitter EMAG Schwungscheibe  Drehen
RS232 Fichtel & Sachs Gildemeister StoBdampfer- Drehen
Schweinfurt Kolben
RS232 ZF Friedrichshafen AG Gildemeister Lenkgehause Drehen
Schwaébisch Gmind
RS232 ZF Friedrichshafen AG Gildemeister Hohlrad, Drehen
Friedrichshafen Eltropilot L Planetentrager Schleifen
Grenzkontrolle Ford Motor Company Ltd  Mauser Zylinderkopf Frasen
GB-Dagenham
Grenzkontrolle Ford Motor Company Ltd  Nagel Zylinderbohrungen Honen
GB-Bridgend
Grenzkontrolle Ford Werke AG Marwin Achsschenkel Drehen
Wiilfrath
Grenzkontrolle Ford Werke AG Monforts Antriebswelle Drehen
Diren
Grenzkontrolle Ford Werke AG Cross Zylinderbohrung Vorbearbeitung
Kéln Weisser Kurbelwelle Drehen
Index Nockenwelle Drehen
Lamb Zylinderblock Vorbearbeitung
Magdeburger Kurbelwelle Drehen
Grenzkontrolle Kolbenschmidt AG ExCellO Kolben Feindrehen
Neckarsulm
Grenzkontrolle Kolbenschmidt AG Traub Kolben Drehen
Hamburg
Grenzkontrolle Mercedes Benz AG Monforts Wandlerteile Drehen
Gaggenau
Impuls Ford Motor Company Ltd  Index Nockenwelle Drehen
GB-Swansea
Impuls Ford Werke AG Norton/Naxos Nockenwelle Schleifen
KéIn
14 ..
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