ME!,:.S MESAS PMV

quality improving
systems GmbH

Eine Grundvoraussetzung flr zuverlassige Qualitatskontrolle in der Fertigung und im Warenein-
bzw. -ausgang ist die Sicherstellung der Genauigkeit und Einsatzfahigkeit der verwendeten
Prafmittel.

Die MESAS PMV ist ein flexibles und leistungsféhiges Programmpaket unter Microsoft Windows.
Der Einsatz von Datenbanken mit Netzwerkféahigkeit (z.B. MS-SQL, Oracle, Interbase) garantiert
Ihnen langfristige Investitionssicherheit.

Schnell und einfach

Stammdaten-Tabellen stellen zentrale Informationen fiir die anderen
Module der MESAS PMV Software bereit.

Stammdaten sind allgemeingiiltige, programmdiibergreifende Daten, die
einmal erfasst und in der Regel nicht oder nur selten geédndert werden (z.B.
Teile- und Merkmalsdaten, Lieferanten, Fertigungsmaschinen etc.). Sie
sind die Grundlage flr die unterstiitzenden Katalogfunktionen.

Durch die Eindeutigkeit der Stammdaten ist eine eindeutige Zuordnung und
Auswertung der erfassten Daten mdglich.

Die Stammdatenverwaltung bietet eine Vielzahl von Katalogisierungs-
kriterien.

Stammdaten konnen jederzeit, auch wéahrend der Erfassung und
Uberwachung der Prifmittel erfasst werden.

Fur jedes Prifmittel (Suffix) werden einmalig die Parameter festgelegt:
* Prifintervall

* Prifort

» Lieferant

+ Kostenstelle

» gofs. Prifmerkmale und ihre Spezifikation

+ efc.

Das Datum der nachsten

« Sichtprifung

» MaBprifung oder

» Profmittelfahigkeitsuntersuchung

wird automatisch unter Bertcksichtigung produktionsfreier Zeiten berechnet
und optimiert. Es ist ebenfalls mdglich bei Bedarf einzelne Prifmittel von
der Uberwachung auszuschlie3en.

Eine Uberpriifung kann manuell oder (optional) auch automatisch durch
Ubernahme der Daten von externen Messmaschinen erfolgen.
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Priafmittel

=loix|

s. Seite 3

in system

Optional
Bestellungen
und

Aumber at{GaugeLhit ofcharact [Com{ =]
&NK~H}‘&>DD1’?2 MASTER MASTER RINGS FOR 00440 ms

wyﬁarunﬂ_ﬁ HASTER CASE MASTER FOR ZNK 04172
0z

HASTER MASTER RINGS FOR 03085 ms

Release number

1
t
i
0z MASTER MASTER RING FOR D3096 ma 3
Vs : Releases
. HA-00457 |MASTER HASTER RINGS FOR 03098 me 1
/ 024-SNK-HA-00458 | MASTER HASTER RING FOR 03099 ma 1
- 024-3NE-HL-00453 |MASTER MASTER RING FOR 03100 mas i
/ 024-3NK-HA-00520 |MASTER  |MASTER RINGS FOR 03194 me i
. Ll | ;l_l =
....................... 4. Gaugss of selected gaugs type All charact. of selected gauge
1 1
. A H . ufme|Equipmentlabel || [charsequence| CharLabelshort UTal LTl ﬂ
1 SpeZlflkatlon deS | & Dia 23.77 upper 23.7700 0, 0040 0. 0000
1 2 Dia 23.77 lower 23,7700 0,0030  0.0000

: ausgewahlten ; .
i Prifmitteltyps i \ Merkmale des

: R \ ausgewahlten
Y s. Seite 4 ‘- Prifmittels §
/ MIQMQMD—Eauq: Mana... @Document—\wm{l:;d' : ’W

Kl

Stammnurmmer IDZ4-5N‘K—HG—00062—001 aad version

Pruefmittelbez |oREiERvl BRuNE

IMEssr.Euerunq 1.1 / 20.06.1995

Spezifikation des |
ausgewahlten !

Priifmittels E

Grafik _I

Tet| el . . . N
Firma [vB jlm&rkz&uqbau .
Ansprechpartner ™ Kunde ™ Lieferant \
Warschrift .
erstellt durch | ] [ Fusswingel
fiir Fertigungsbereich _I x
JE] 7] x|s
Madelle Mitarbeiter Teile
Stamrnumemer —SHK-HG- N Wersion
|MudeHbez = IFaname H TeileNr e l
(| Jaguar z400 MR Paffrath M 1F2c-3282-A4 Suffix [ Nacharbeiten i
| |1R3C-3282-AA Pruefmittelhez [Hezssceuenmyg 4.01 (02092004)
THAR-7G334-BA .
M U = 04.10. 2004
F&7C-3262-EB -
_XWAC 9B ANAE Teilebezeichnung |Scirmrad-thrrish
| | [ | ZeichnungsMr Eingangsdatum |27.03. 2000 EI

Kostenslelle (1691 Ring-Gear, gruen + hart -] gichtpruetung 24 [oeoszoon | [1641 2000 )
Mitarbeiter [R. Paffrath oo Mazspruefung ag |Dﬁn42nnu 1_3' |13D5 2001 ‘_Ell
Modell [1aguar %400 | Fahigkeit [ =1l =)
Fertigungshereich (10 & 20 Infa d
Standort [Linie I =l
Station [1an071 IL 018
19 071 PITTLER |G2
Dateiverbindung
Firrna [iE <o [verkzeughan
erstellt durch [ADHINIST .| [A0HINIST
Sperre fiir Werksuraub ¥
Modelle Teile SWird verwendet mit
[Madell | ii TEILENR || [sTAMMKUMMERREF iI
ﬂJaguar 400 M 1F2C-3282-AA ﬂDZd-ZNK—HG-D?dQD
1R3C-3282-AA
“IH -l -l
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Vorhandene Priufmitteltypen

‘n Ford Motor Company ¥ers.: 4.01 {(02092004) - |ﬁ||5[
ge EP* “DEL F3|.F4 PN @L:E'_AFlegl j&Fﬂl?_;iAFHl | ? Fi| Jf| EnDE

Prufmin}\

02 4-5MNE-HG-000

02 4-3NE-HG{000

EINSTELLMEIZT
EINSTELLMEIZT

Elektronischy

Elektronisch

NG

02 4-SNE-HG=000

EINSTELLMEIZT

Elektronisch

SEECE — PR

NG

System Bestelldatum Menge ﬂ
PHH

Stammnumd | |Prusfmitielbez  |Prusfmittelbezt  [AnzahiSufize [AnzahiMasse |Firmenti =]

qu—SNK—HG\\]EEINSTELLHEIS'I Messteusrung 7| UE = i

024-3NE-HG-OOCEINSTELLHEIST Messteuer ung & | WE Aenderunggnummel\!erwertungI

02 4-3NE-HG-00CEINSTELLHEISTMessteusr ung 4 | B

0zZ4-3NE-HG500CEINSTELLHEIST Messteusr ung 4 |WE B

o | :

r

\
Alle Merkmale des ausgewshlten F“

EBearheitung Stammnummer Ford Motor Company 1 Yers.: 4.01 (02092004}

& \ 4

&

j Spezifikation des  in|Teilenr [k sicht Prir. |Lette Sicht-Pri, gichtPruefuna| | [Merkmal|MerkmalBeziurz -
¥ ausgewahlten M
1 Prufmntenyps , n z Inirchmesser 33
mememememe s [~ - NE Durchmesser 36

- 4 Durchmesser 39,2

1 s Durchmesser 39,7

- | [ Durchmesser 38

I | T Durchmesser 40

- | g Durchmeszer 43

Stammnurmrmer |I324—SI-1K—HG—EIEII362—DDI

Yarsion

L

Fruefmittelbez fimig

IHessteueru.ng 1.1 / 20.,06,1995
Info ;l
Grafik _I
Text _I
Firtna |WB :”Tﬂerkzeughau
Ansprechpartner ™ Kunde [~ Lieferant
Vorschriﬂl

erstelltdurchlc

_| IK Fusswinkel

fir Feﬂigungsbereichl

=]

hodelle Witarheaiter Teila Wird verwendat mit
Modellbez I; Fullharme lii TeileMr I; Stammnurnmerref =
L Jaguar X400 s L R. Paffrath ! 1F2C-3202-A4 s ! 024-ZNK-HG-07 420 E
102 297 AN

SGS

v
T" 1S0 9001
SAAR
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Prifmittel des gewahlten Typs

MESAS P

& x|
o e Y T A I s F9| 1F11|?_;§’\F11| | ? F1| Jf] EnoE
System Bestelldatum Menge ﬂ
DHH
FPruefmittelbez Pruefmittelbezl  |AnzahlSuffixe |AnzahlMasse FirmenNu
FOCEINSTELLMEISTMessteuerung 1 7| WE T ;I
] NOOEINSTELLMEISTMessteusrung 1 & |WE Aenderungsnummel\."erwenung|
oz OCEINSTELLMEISTHMessteusrung 1 4 B
0z4 OCEINSTELLMEISTMessteusrung 1 4 B
»
0z4-5 OCEINSTELLMEISTElektronisch 1 33 NG
DZ‘}—SN}\ OCEINSTELLMEISTElektronisch 1 20 MG
-
KN ;l_l
Prifrnittel zu froitteltyp Alle Merkmale des ausgewshlten P
|
Suffix | Pruefmi Macharbeiten)| Teilerr [ KM Sicht Prif. |Letzte Sicht-Prif. SichtPruefung Merkimal| MerkmalBezkurz o

Iurchmesser 27

Z Iurchmesser 33
i vpr . i 3 Durchmesser 36
3 SpeZIflkatlon des ! 4 Durchmesser 39,2
! gewahlten PrUfm|tte|S : 5 Durchmesser 39,7
1 . =
| (Suff|x) i L 7] Durchmesser 38
i i 7 Durchmesser 40
- g Durchmesser 43
I 9 Durchmesser 44
- 10 Durchmesser 47
| — -
Kil| : JLa || KNI _>l_I
Tahelle :\CDS_PPPMDIIY |Anza.hl jatee 12l |Aktion :Tabelle anzeigen
.
£ Bearbeitung Priifmitte' Ford Motor Company 1 ¥ers.: 4.01 (02092004} 3
£ 49 0 | ?l X| v
Stammnummer |oza-=yg-He—00052-001 Vaersian |1
Suffx [B Nacharkeiter ~ 04.10.2004
Pruefmittelbez [Me=steuerung 4,01 (02092004)

TeileMr
Teilebezeichnung

FeichnungsMr

Stirnrad-ibtrieb

Eingangsdatum

04, 10,2004

|2?.03.2000 Ell S0176

MV

Kostenstelle |1691 Ring-Gear, gruen + hart o] Sichtpruefung 24 |us.04.2000 ] |15.11.zonu 5]
Mitarbeiter |R. Paffrath -=+|Masspruefung ‘stm,zoou 1_3" |13.05.2on1 =]
Modell |Taguar x400 Fahigkeit _ 1_EI| | . |
Ferigungshereich |10 & zo Info ]\ ;l
Standort |Linie prmem i m i i - /
Station |19071 A I [ D : D|e Al’t del‘ Pl‘flfung Und d|e '
10 071 PITTLER 5z ;. Prifintervalle (in Wochen) kann f(ir :
Detsiverbindung i jedes Priufmittel (Suffix) individuell i
. festgelegt werden. !
Firma IILTB i Iwerkzeughau | . . . :
: = . Das Datum der nachsten Prifung wird !
erstellt durch IADHINIST 5 IADHINIST i : :
Soorte for Werkeutiauh 19 i automatisch berechnet und unter ;
REME T PTersHray ! Berlicksichtigung produktionsfreier i
Modelle Teile wirg; Zeiten optimiert. :
Wiodell | ﬂ TEILENR H STA oo . !
(M Jaguar 400 | 1F2C-3262-AA |p|024-ZHK-HG-07 420 L
1R3C-3282-AA
=l = =
SGS
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Uberwachung
gijherwachungsprﬁfung Ford Motor Company 1 Yers.: 4.01 (02092004) - |EI|_)
Sems | B or | B e | BB Fs | [ERFe| o] o "F5| EbFEl FT| @Fsl F9| £ F11 | & ¥ | ?Fi | ] EnoE
Prifrmittel im Systerm Referenznummer : NurEinPMTypAnzeigen

Stammnummer Suffix

024-3NE-HG-00062-001 | B

Fruefmittelbez

Sichiprig.Dat.

EINSTELLMEISTER MII16.11.2000

MassPrig.Dat.

13.05.2001

FahigkeitDat.

Fruefmittelbe =

Messteuer

024-3NE-HG-00062-001 |C

EINITELLMEISTEER MII16.11.2000

13.05.2001

Hessteusr

-
<] | 2N
Daturn | vargang |standon |status [Bemerkung |+
29.09. 2004 Bemerkung Bemerkung

Linie

06.04.2000 Linie
000 [Mas

Spruefung

Historie der
Uberwachungspriifungen

Merkrmale der ausgewshlten Prifung zum gewéhlten Prifmittel

Datum |MMNrIMerkmalElezKurz MerkmalBezlang |SollMass —oTon L [WESTWET [ Text Messvll_‘
31.03.2000 1  Durchmeszer Bohrung 113.750 113.753  113.77@  113.7
31.03.2000 2 Durchmesser Ausdr.B 170.750 170.755 170.745. 170.7
31.03.2000 3 Durchuesser Aussen 209,300  209.305  209.295@)  209.3
51.03.2000 4  Abstand 20 20.030 20.035 z0.025@  20.0
31.03.2000 5  Abstand 10 10.210 10.215 1.z05@ 1.z -
31.03.2000 &  Abstand 11 11.260 11.265 11.z25:@ 1.z
31.03.2000 7 Durchmesser Ausdr.Bl 170,750 170755 l'?EI.'MS. 170.7
Die Prifergebnisse kbnnen manuell oder automatisch erfasst werden, z.B. durch Anbindung
an:
 Automatische Prifmitteliberwachungssysteme
« LA&ngenmesssysteme
« Prifmittelféahigkeitssoftware etc.
= FE->ReIati\1 | 7 | X | v/
SEmMmAUMMEr |0z 5K-HE-00062-001
Sufive [
Yorgang IH _I Erstellt am I
IHaSspruefu.ng Letzte Anderung  [05.10.2004
Datum |D5.1D.20I]4 E' Falligkeit

Dieses Beispiel zeigt die Messergebnisse der gepriften Ergebnisse an einem
Handmessplatz.

Nt |MerkmalBezkur|MerkmalBezl ang|Solimass  [U-Tol. 0-Tol. [MESSWERT(AB|Einheit [Messwa  [Text |Refereni«
ML Durchmesser Ei 113.750 113.747 113.753 113.791 un
2 Durchmesser Mo 170.750 170,745 170.755 . 0.000 mm
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Reports

MESAS PMV

Die MESAS PMV Software umfasst einige Standardreports.
Zusétzliche Reports und individuelle Anpassungen kénnen von uns auf Anfrage erstellt

werden.
rﬁDrucken Yorschau 7' ;Iglll
Ol = o = Ende
z.B. Statusreport mit den 2]
monatlichen Uberwachungs-
prifungen
23/01/2006
\{ Statusreport Monat von ovor2005  bis 310172005
Anzahl bearbeitete Priifmittel
erledigt offen
Sichtpriifung 2830 10
Kalibrierungen 2445 21
Lehrenfahigkeit. 270 13 -

z.B. Diagramm der - — BEE
gemessenen Merkmale |& ® & | &
\& Merkmale
Stammnummer Suffix
024-5NK-HA-00456 A
Nr. Name uT oT Sollwert Unit
4 Durchm. 23.77 oben 1) 0.004
s 1 QTol=0004
0.003
0.002
0.001
o fiTol=0
1 2 3 4
Nr. Name uT oT Sollwert Unit
5 Durchm. 23.77 unten 1) 0.003
Hstory
po ff——— ——
0.002
oot [
D e et et UTal=0
1 2 3 4
li‘n-u-.ﬂ 1 -F1
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8 Drucken Yorschau | i =] B3}
BE@E( K> 1 [5G HES| e
Status-Report
Anzahl Priifmittel im System 4296
8 Drucken Yorschau It =101 x|
= IEIEN RN - P=1) = F=R
Pruﬂlste Date : 23012006
Mitarbeiter - Page:1
CORCORAN R 2301/2006 — 26/01/2008 Anz. Prifungen: 246
. . Suffix Prifort Teil Ar g Priifmittel Position
WOChenUberSICht der zu 09 A Sichtpriifung Shop Floor 878T 7061 OPOOI0  MASTER G2
pr[ernden Prifmittel Kalibrierung 16 02 2005 MASTER CENTRE
Lehrenfahigkeit
bs A Sichtpriifung Shop Floar 878T 7061 OPOOI0  INDICATOR G2
™~ Kalibrierung 16.02.2005 CENTREDEPTH
Lehrenfahigkeit
024-ZNM-TF-70229 A Sichtpriffung Shap Flocr 878T 7081 OPOOI0  RUNOUT GAUGE G2
Kalibrierung 16.02.2005 MAIN GAUGE
Lehrenfahigkeit
4/ start I@ MQMD - Gauge Mana... ‘ <« g & 1004
SGS
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